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Dokiiman No: TL.WELD.01 Kaynakli imalat Standartlari Uygunluk Degerlendirme Talimati

1. AMAC
Bu talimatin amaci;

- TS EN 15085-1+A1 Demiryolu uygulamalari- demiryolu araclar1 ve bilegenlerinin Kaynagi- Bolim 1: Genel

- TS EN 15085-2 Demiryolu uygulamalari-Demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin kaynagi-Bolim 2: Kaynak
imalatgilarinin kalite 6zellikleri ve belgelendirilmesi

- TS EN 15085-3 Demiryolu uygulamalari-Demiryolu araglari ve bilesenlerinin kaynagi-Boliim 3: Tasarim
ozellikleri

- TS EN 15085-4 Demiryolu uygulamalari-Demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin kaynak islemi-Boliim 4: Imalat
kurallar1

- TS EN 15085-5 Demiryolu uygulamalari- Demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin kaynak iglemi- Boliim 5: Muayene,
deney ve dokiimantasyon

- TS EN ISO 3834-1 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi i¢in kalite sartlari- Boliim 1: Kalite sartlarinin uygun
seviye se¢imi i¢in kriterler

- TS EN ISO 3834-2 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlari- B6lim 2: Kapsamli kalite sartlari

- TS EN ISO 3834-3 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlari- Boliim 3: Standard kalite sartlari

- TS EN ISO 3834-4 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin kalite sartlari- Boliim 4: Temel kalite sartlart

- TS EN ISO 3834-5 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi icin kalite gartlari- Boliim 5: ISO 3834-2, 1SO 3834-3
veya ISO 3834-4 standartlarnin kalite sartlarina uygunlugun teyidi igin gerekli dokiimanlar standartlarina gore

uygunluk degerlendirmesi kontroliiniin yapilmasini ve raporlanmasini tanimlamaktir.

2. KAPSAM
Bu talimat ama¢ kisminda belirtilen standartlarin gereklerine gore uygunluk degerlendirme ve belgelendirme siirecini

kapsamaktadir.

3. TANIMLAR VE KISALTMALAR
TDS: Teknik Diizenleme Sorumlusu
Teknik Personel: Teknik Diizenleme Sorumlusu ve Teknik Uzmanlar

Standart: Uzerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan onaylanan, mevcut sartlar altinda en
uygun seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve tekrar eden kullanimlar i¢in tiriiniin 6zellikleri, isleme ve liretim
yontemleri, bunlarin ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi islemleri
hususlarindan biri veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeler.

4. iILGILIi DOKUMANLAR, REHBERLER ve STANDARTLAR

= EN ISO/ IEC 17065: 2012 Uygunluk degerlendirmesi - Uriin, proses ve hizmet belgelendirmesi yapan kuruluslar
i¢in sartlar

* EN ISO/IEC 17067: 2013 Uygunluk degerlendirmesi - Uriin belgelendirme esaslari ve iiriin belgelendirme
programlari i¢in kilavuz

*  FR.WELD.O01 Kaynakli imalat Bagvuru Formu
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*  FR.WELD.02 Kaynakl Imalat Belgelendirme Sézlesmesi

*  FR.WELD.03 Kaynakli malat EN 15085-2 Denetim Raporu

*  FR.WELD.07 Kaynakl1 imalat EN ISO 3834 Denetim Raporu

*  PR.WELD.02 Kaynakl1 imalat Belgelendirme ve Gdzetim Program Prosediirii

5. SORUMLULUKLAR

Bu prosediiriin uygulanmasindan, Teknik Diizenleme Sorumlusu (TDS), teknik personel, planlama sorumlusu, denetgiler ve
teknik uzmanlar sorumludur.

6. UYGULAMA
6.1. TS EN 15085 standardinin gereklilikleri

TS EN 15085-2 Demiryolu uygulamalari-Demiryolu araclari ve bilesenlerinin kaynagi Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam

Bu talimat; TS EN 15085-2 standardina gére kaynakl bilesenler igin siniflandirma seviyelerini, tipik olarak {istlenilen faaliyet tiirlerini ve
uygunlugu gostermek i¢in yerine getirilmesi gereken gereklilikleri tanimlar.

TS EN 15085 standartlar1 boliimler bakimindan asagidaki sekilde detaylandirilmistir:
- Bolim 1: Genel
- Bolim 2: Kaynak imalat¢ilarinin kalite 6zellikleri ve belgelendirilmesi
- Boliim 3: Tasarim 6zellikleri
- Boliim 4: Imalat kurallart

- Bolim 5: Muayene, deney ve dokiimantasyon

Belgelendirme Seviyeleri ve Uretici Faaliyet Tipleri

TS EN 15085-1+A1 standardinda belgelendirme seviyesi, kaynak performans sinifi ve kaynak muayene smifi asagidaki sekilde
tanimlanmistir:

Belgelendirme Seviyesi (CL): Kaynak performans simnifina (CP) bagli olarak kaynakli demiryolu aracini veya kaynakli bileseni
siiflandirmak i¢in seviye.

Kaynak Performans Smifi (CP): Kaynakli baglantinin stres kategorisi ve giivenlik kategorisi tarafindan tanimlanan sekilde kaynakl
baglantinin performans gereksinimleri.

Kaynak Muayene Smifi (CT): Kaynak performans sinifina gore belirli bir kaynak i¢in gerceklestirilecek muayeneleri tanimlar.
Belgelendirme Seviyesi CL 1: Yiiksek giivenlikli kaynakli demiryolu araglart ve bunlarin kaynakli bilesenleri i¢in segilir.

Belgelendirme Seviyesi CL 2: Orta diizeyde giivenlikle ilgili demiryolu araglarinin kaynakli bilesenleri i¢in segilir (TS EN 15085-3'e gore
yiiksek giivenlik kategorisine sahip kaynakli birlestirmelere izin verilmez)

Belgelendirme Seviyesi CL 3: Diisiik giivenlik 6nemi olan demiryolu araglarinin kaynakli bilesenleri i¢in segilir (TS EN 15085-3'e gore
yiiksek veya orta giivenlik kategorisine sahip kaynakli baglantilara izin verilmez).

Tablo 1, siniflandirma seviyelerinde demiryolu araglarinin en yaygin bilesenlerini tahsis etmektedir.

Tablo 1- Bilesenlerin siniflandirma seviyelerine gore tahsisi
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CL Bilesen
CL1 Rayli araglarin ve bilesenlerinin yeni ingasi, doniistiiriilmesi ve onarimi

Bilesenler i¢in 6rnekler:
- bojiler (bas mesnetleri, taban ¢ubuklari, ¢capraz tasiyicilar, boji ¢erceveleri);

- lokomotiflerin, yolcu vagonlarinin ve yiik vagonlarinin alt cergeveleri (uzatmalar, taban ¢ubuklari, ¢capraz tagiyicilar,
destekler, montaj);

- araba gdvdeleri (u¢ ve yan duvarlar, cati, siiriicii kabini, taban plakasi montaji, enerji emme modiilleri, tirmanma
onleyiciler);

- yiik vagonu montaj1 (6rnegin; araba tastyicilarinin zemin plakalari, yiik sabitleme elemanlari);
- ¢ekme ve cilalama teghizati,

- dis ekipman i¢in destek ¢ergeveleri, braketler ve germe kayislari (6rnegin; tanklar, elektrik, klima ve basingli hava
kaplar);

- tekerlek takimi baglantilari, aks kutulari, yay destekleri, amortisorler, titresim amortisorleri;

- fren ekipmani (manyetik palet freni, fren gubuklari, fren liggenleri, fren silindirleri, fren traversleri);
- karayolu/demiryolu tasitlar1 dahil olmak iizere agir hizmet tasitlari i¢in destek gergeveleri;

- bojiden araca (destek) siirtiinme iletimi i¢in kaynakli bilesenler;

- araglari yakit depolart;

- girig ve bitis kapilar1 (kilitleme sistemleri ve yapisal elemanlar);

- aracin digindaki veya giris alanlarindaki basamak ¢erceveleri, tirabzanlar ve korkuluklar;

- dis kendi kendini destekleyen ekipman kutular1 ve yer alt1 kaplari (tatli su ve atik su kaplari);

- ¢at1 konstriiksiyonu (pantograf, lambri), 6rnegin; ekipman (CL 2), gergeveler (CL 1)

- dis ¢ekis ve gii¢ ekipmani (trafo kasasi, trafo siispansiyonu, motor siispansiyonu, sanziman siispansiyonu, ¢ekis
motoru eki, alet raflarr);

- glic aktarim parcalar1 (¢ekis kaplini, kardan milleri);

- doniim ve devrilme ekipmani (6rnegin yiikk vagonu);

- engel saptiricilar ve kar kiireme makineleri;

- payandalar ve baglama halkalar1;

- borular dahil egzoz sistemleri;

- tekerlek takozlart;

- demiryolu araglarinin basingl gaz tanklari, tanklari ve tank konteynerleri;
- tehlikeli maddeler icin konteynerler;

- rayl araglar i¢in basingl hava depolari.

CL2 Rayl araclar igin yapisal parcalarin yeni insasi, doniistiiriilmesi ve onarimi, 6rnegin:
- yolcu vagonlarinin i¢indeki pargalar (bdlmeler, duvarlar, kapilar, paneller);

- i¢ donanim (elektrik, klima ve basingli hava tesisatlar1) icin destek gercevesi, braketler ve germe kayislari,
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- siirlis kabini ekipmani;

- ara¢ gbvdesinin i¢inde bulunan tesisatlar1 olan tuvalet parcalar1 ve su kaplari;
- i¢ kapilar ve rampalar;

- fren borulart i¢in tespitler;

- baska bir sasi tarafindan desteklenen sasi alt1 ekipman kutulari;

- el freni ile ¢alistirma i¢in kendinden destekli disli kutular1 ve konsollar;

- i¢ ¢ekis ve gii¢ ekipmani (trafo kasasi, trafo siispansiyonu, motor siispansiyonu, sanziman siispansiyonu, cekis
motoru eki, alet raflarr);

- oturma gergeveleri;

- basingl1 hava borulari.

Ozel test basinc1 olmadan basingsiz kaplarin yeni insas1, doniistiiriilmesi ve onarimi, drnegin:
- tehlikeli olmayan malzemeler igin yiik konteyneri;

- diger tasima konteynerleri.

CL3 Rayli araglar i¢in basit ekli pargalarin yeni yapimi, doniistiiriilmesi ve onarimi, érnegin:
- ¢esitli iglemler igin kranklar ve kollar;
- ¢arpict plakalar;

- i¢ donanim kutulari ve salter dolaplari (bagka bir ¢cergeve tarafindan desteklenen el freni ¢alistirmasi icin disli kutulart
ve konsollar dahil);

- isaret levhalari igin tutucular;

- yiik vagonlari i¢in kapaklar (tank vagonlarinda 1s1 korumast);

- aracin i¢indeki basamaklar, tirabzanlar, korkuluklar.

Rayli araglar igin pargalarin veya ticari tedarik pargalarinin yeni insasi, doniistiiriilmesi ve onarimi, 6rnegin:
- pencere gergeveleri;

- havalandirma 1zgaralar1.

Tablo 2-Faaliyet Tipleri

Faaliyet Tipi Kisaltma | Tamimlama
Kaynakli demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin tiretimi ve bakimi igin
Tasarim D ..
hesaplama, tasarim ve dokiimantasyon
. Kaynakli demiryolu araglarinin ve bilesenlerinin imalati, modifikasyonu
Imalat P . .
ve testi (yedek pargalar dahil)
Bakim M Kaynakl (_iemlryolu araclarimin ve bilesenlerinin kaynakla onarimi
(deney dahil)
Satin alma ve Tedarik S Kgynak 1sleml§r1 gergeklestlrmeden yeni 1malat.veyg bakl.m faaliyetleri
icin kaynakli bilegenlerin satin alinmasi ve tedarik edilmesi
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Kaynakgilar ve Kaynak Operatérleri

Yeterli sayida ve TS EN 15085-4 standardinda tanimlandigi sekilde vasiflandirilmis kaynak¢i ve kaynak operatorii bulunmalidir
(Kaynakgilar i¢in TS EN ISO 9606-1...TS EN ISO 9606-5, kaynak operatérleri i¢cin TS EN ISO 14732).

Kaynak Koordinasyonunun Saglanmasi

Kaynak koordinasyon personelleri TS EN ISO 14731 standardina gore vasiflandirilarak gérevlendirilmelidir. Gorev ve sorumluluklari TS
EN 15085-2 Ek-A’ya uygun olacak sekilde gorev tanimlari olusturulmalidir. Kaynak koordinatorii seviyeleri asagidaki sekilde
tanimlanmaktadir:

Seviye A: EN ISO 14731'e gore kapsaml teknik bilgiye ve ilgili uygulama kapsami i¢in yeterli mesleki deneyime sahip personel.
Kilavuz olarak, kapsamli teknik bilgiyi gostermek i¢in agagidaki nitelikler kullanilabilir:

- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Miihendisi (IWE) veya Avrupa Kaynak Mihendisi (EWE)
uyarinca yeterlilige sahip personel

- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Teknolojisti (IWT) veya Avrupa Kaynak Teknolojisti (EWT) ve
kapsamli teknik bilginin kanitlanmasi

Seviye B: EN ISO 1473 1'e gore dzel teknik bilgiye ve ilgili uygulama kapsami i¢in yeterli mesleki deneyime sahip personel.
Kilavuz olarak, kapsamli teknik bilgiyi gostermek icin asagidaki nitelikler kullanilabilir:
- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Teknolojisti IWT) veya Avrupa Kaynak Teknolojisti (EWT)

- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Uzmani1 (IWS) veya Avrupa Kaynak Uzmani1 (EWS) ve belirli
teknik bilginin kanitlanmast.

Seviye C: EN ISO 1473 1'e gore temel teknik bilgiye ve ilgili uygulama kapsami igin yeterli mesleki deneyime sahip personel.
Kilavuz olarak, kapsamli teknik bilgiyi gostermek i¢in agagidaki nitelikler kullanilabilir:
- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Uzmani (IWS) veya Avrupa Kaynak Uzmani (EWS)

- 1AB-252/EWF-416 nolu rehber dokiiman — Uluslararas1 Kaynak Uygulayic1 (IWP) veya Avrupa Kaynak Uygulayic1 (EWP) ve
temel teknik bilginin kanitlanmasi.

Kaynak iginin kalitesini etkileyen yoOnetim, tasarim, {iretim veya muayene islerini yiiriiten tiim personelin organizasyon igindeki
sorumluluklari, yetkinlikleri ve iligkileri belirtilmelidir. Asgari olarak, asagidaki maddeler belirlenmeli ve tanimlanmalidir:

a) Kaynak koordinatorlerinin gorevleri (esit dereceli birka¢ kaynak koordinatorii oldugunda, caligmalari ve sorumluluk alanlart
belirtilecektir);

b) Kaynak koordinatérii i¢in vekalet verme kurallar1 (taninmis tageron kaynak koordinatérii i¢in de gegerlidir);
¢) Sorumlu kaynak koordinatdrlerinin katilimini gerektiren faaliyetler 6rn. sdzlesme incelemesi;

d) Kaynak koordinatoriiniin bulunmamasi durumunda alinmasi gereken onlemler (kaynak koordinatoriiniin vekalet etmesi; halen izin
verilen kaynak isleri, kaynak ¢alismalarinin durdurulmasi);

e) Kaynak koordinatdrlerinin diger siireclere dahil edilmesi (6rnegin, tekliflerin hazirlanmasi, tasarim, tageronluk).

Siniflandirma seviyesine (CL) dayali kaynak koordinasyonu i¢in minimum gereklilikler TS EN 15085-2 Ek B'de tanimlanmuistir.
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Tablo 3-Kaynak koordinasyonu i¢in minimum gereklilikler

Belgelendirme Seviyesi
Konu / Uretici Faaliyetleri
CL1 CL?2 CL3
Ureticinin uygunluk kanit1 (TS EN 15085-2 Madde 6) Gerekli Gerekli Gerekli
IP,M,D, S
TS EN 15085-3’e gore kaynak performans siniflari . CPB2,CPC2,CP .. CP. €2, dusu}(.
Tiim siniflar giivenlik kategorili CP
(CP)/P,M,D,S C3veCPD
C3veCPD
EN ISO 3834-2 EN ISO 3834-3 EN ISO 3834-4
Kalite gerekliligi / P, M, D, S
EN ISO 14554-1 EN ISO 14554-2 EN ISO 14554-2
Sorumlu kaynak koordinatérii seviyesi / P, D Seviye A Seviye B Seviye C
Sorumlu kaynak koordinatérii seviyesi / S Seviye B Seviye C Seviye CP
Sorumlu kaynak koordinatérii seviyesi / M Seviye A? Seviye B Seviye C
IgSé)rumlu kaynak koordinatdrii yardimcist seviyesi / Gerekli degil Gerekli degil Gerekli degil
1.Sorumlu kaynak koordinatorii yardimeist seviyesi / P Seviye A Seviye C Gerekli degil
Ilv.ISorumlu kaynak koordinatorii yardimcisi seviyesi / Seviye A? Seviye C Gerekli degil
Kaynak konusunda
1.§otun.11u kaynak koordinatorii yardimcisi seviyesi / P Seviye C tekn.l.k b|.Ig| ve Gerekli degil
(kiiglik imalatg1) tecriibesi olan
kaynake1
Kaynak konusunda
1.Sorumlu kaynak koordinatdrii yardimcisi seviyesi / . a teknik bilgi ve Do
M (kiigiik imalat¢t) Seviye C tecriibesi olan Gerekli degil
kaynake1
Diger yardimeilar / D, S Gerekli degil Gerekli degil Gerekli degil
Kaynakli imalat Kaynakli imalat
. miktarina gore miktarina goére S
Diger yardimcilar / P yeterli sayida yeterli sayida Gerekli degil
Seviye C Seviye C
.y Kaynake¢1 ve Kaynak Operatorleri TS EN 15085-4’te belirtildigi
Kaynakge1 ve Kaynak Operatorleri / P, M sekilde vasiflandiriimalidr.
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Kaynakli imalat kontrolleri ig¢in Test/muayene personelleri TS EN

Test/muayene personeli /P, M, S 15085-5te belirtildigi sekilde vasiflandiriimalidir.

Kaynake¢1 Prosediir Sartnameleri TS EN 15085-4’te belirtildigi

Kaynak talimatlar1 /P, M sekilde olusturulmali ve vasiflandirilmalidir.

2 Kaynak imalatgisinin (M = bakim) birden fazla sahaya sahip olmasi durumunda, kaynak koordinasyon faaliyetleri asagidaki
gibi yonetilebilir:

- Tiim sahalardaki kaynak faaliyetlerini yonetmek i¢in bir seviye A sorumlu kaynak koordinatorii;
- Bir seviye A kaynak koordinatdrii yardimcisi;

- Her sahada bir seviye B kaynak koordinatdrii yardimeisi. “Kiiciik” saha olmasi durumunda, bir seviye C kaynak koordinatorii
yardimcist;

- Gerekirse diger C seviyesi yardimcilari kaynak koordinatorleri.

® Yalnizca CP C2 ve CP C3 kaynak performans smiflar igin gereklidir.

Kaynak Prosediir Sartnameleri

CP A, CP B, CP CI, CP C2 ve CP C3 kaynak performans siniflarina sahip kaynaklar i¢in, TS EN ISO 15609-1 ila, TS EN ISO 15609-5,
TS EN ISO 14555 veya TS EN ISO 15620'ye gore kaynak prosediirii 6zellikleri gereklidir. CP D kaynak performansi sinifi i¢in bu sadece
miisteri talep ederse gereklidir.

- Kaynak performansi siifi CP A:

Asagidaki standartlardan herhangi birine gore degerlendirme yapilmalidir: EN ISO 15614 veya EN ISO 15620; EN 1SO 15613,
yalnizca EN ISO 15614'¢e gore bir WPQR mevcutsa; Reh > 500 MPa olan malzemeler veya tamamen mekanize kaynak iglemleri
icin: EN ISO 15614. WPQR i¢in CP A kaynak performans sinifinin (EN 15085-3:2007, Tablo 5 ve Tablo 6) kabul kriterleri
karsilanmalidir.

- Kaynak performans siniflart CP B, CP C1, CP C2:

Asagidaki standartlardan herhangi birine gére degerlendirme yapilmalidir: EN ISO 15613, EN ISO 14555, EN ISO 15620; bilesen
veya malzeme igin gerekirse: EN ISO 15614.

- Kaynak performans sinifi CP C3:

Asagidaki standartlardan herhangi birine gore degerlendirme yapilmalidir: EN ISO 15610, EN ISO 15611, EN ISO 15612, EN
ISO 15613, EN ISO 14555, EN ISO 15620; bilesen veya malzeme i¢in gerekirse: EN ISO 15614.

- Kaynak performans sinifi CP D:

Miisterinin gereksinimlerine gore.

6.2. EN ISO 3834 standardinin gereklilikleri

TS EN ISO 3834 Metalik malzemelerin ergitme kaynagi icin kalite sartlar1 Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam

Hem atdlyeler hem de sahadaki montaj alanlarinda kullanilan metalik malzemelerin ergitme kaynag igin kalite sartlari kapsar. imal
edilecek konstriiksiyon tipinden bagimsizdir. Belirtilen sartlar1 karsilayacak sekilde konstriiksiyonlar imal etmek i¢in bir imalat¢inin
yeteneklerini belirlemek icin rehberlik saglar. imalatginin kaynak yeterliligini degerlendirmek icin bir temel saglar. Inceledikleri kalite
sartlar1 ve konular acisinda asagidaki sekilde ayrilmistir:

- Bolum 1: Kalite sartlarinin uygun seviye se¢imi i¢in kriterler
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- Boliim 2: Kapsamli kalite sartlar
- Bolim 3: Standard kalite sartlar
- Bolim 4: Temel kalite sartlar

- Bolim 5: ISO 3834-2, I1SO 3834-3 veya 1SO 3834-4 standartlarinin kalite sartlarina uygunlugun teyidi i¢in gerekli dokiimanlar

Uygun Kalite Sartlar1 Seviyesinin Se¢imi

Imalatci, mamullerle ilgili asagidaki kriterleri esas alan kalite sartlarinin farkli seviyelerini belirleyen {i¢ boliimden birini segmelidir:

- Giivenlik agisindan kritik mamullerin kapsam ve 6nemi,

- Imalatin karmasiklig1,
- Imal edilen mamullerin aralig1,

- Farkli malzemelerin kullanim araligi,

- Olusabilecek metalurjik problemlerin kapsami,
- Kagiklik, ¢arpilma veya kaynak kusurlar1 gibi mamul performansin etkileyecek imalat kusurlarinin kapsami.

Ayrica kapsamli kalite sartlari, standart sartlarini ve temel sartlar1 kapsamaktadir. Bu dogrultuda TS EN ISO 3834-2 standardi; TS EN

ISO 3834-3 ve TS EN 1SO 3834-4 standartlarini, TS EN ISO 3834-3 de TS EN ISO 3834-4 standardin1 kapsayacaktir.
Tablo 1-TS EN ISO 3834-2, TS EN ISO 3834-3 veya TS EN I1SO 3834-4’iin secimindeki yardimci kriterler

Unsur TS EN ISO 3834-2 | TSEN ISO 3834-3 | TSEN ISO 3834-4
.. L . Gozden gecirme gerekir.
Sartlarin gozden gegirilmesi Kayit gerekir Kayit gerekebilir | Kayit gerekmez
Teknik incelenme Inceleme gerekir.
Kayit gerekir | Kayit gerekebilir | Kayit gerekmez

Tageronluk

Mamul, hizmetler ve/veya faaliyetlerin 6zel taseronlugu i¢in bir imalat¢1 gibi isleme
tabi tutulur. Bununla birlikte kalite i¢in son sorumluluk imalatgida kalir

Kaynakeilar ve kaynak operatorleri

Vasiflandirma gerekir (EN ISO 9606-1 ila -5, EN ISO 14732 standartlarina gore
vasiflandirma yapilir.)

Kaynak koordinasyon personeli

Gerekir | Ozel sart yok

Muayene ve deney personeli

Vasiflandirma gerekir (Tahribatsiz muayene i¢in EN ISO 9712 standardina gore
vasiflandirilir.)

Imalat ve deney techizati

Koruyucu elbiseler ve giivenlik techizati ile birlikte; hazirlik, islem uygulama,
kaynak, nakil, kaldirma faaliyetleri icin gerektigi sekilde uygun ve mevcut olmali

Techizat bakimi

Liste gerekir Ozel sart yok

Imalat planlamasi

Gerekir

Dokiimante edilmis

planlar ve kayitlar Ozel sart yok

Dokiimante edilmis planlar
ve kayitlar gerekir

tavsiye edilir
Kaynak prosediirii sartnameleri Gerekir Ozel sart yok
Kaynak prosediirlerinin Gerekir Ozel sart yok
vasiflandirilmasi
Sarf malzemelerin parti deneyi Gerektiginde | Ozel sart yok
Kaynak  sarf ~ malzemelerinin | Tedarik¢inin tavsiyelerine uygun olarak bir prosediir Tedarikginin tavsiyelerine
depolanmasi ve kullanilmasi gerekir uygun olarak

Esas malzemenin depolanmasi

Cevre etkisinden koruma gerekir. Depolama sirasinda

tanitim isaretleri muhafaza edilmelidir Ozel sart yok

Kaynak sonrasi 1s1l iglem

Mamul standardi veya sartnamelere uygun sartlari
yerine getirerek teyit edilmeli

Prosediir, kayit ve Ozel sart yok
mamulde kaydin

izlenebilirligi gerekir

Prosediir ve kayit gerekir

Kaynak Oncesi, esnasi ve sonrasi
muayene ve deney

Gerekir Gerektiginde

Uygunsuzluk ve diizeltici faaliyetler

Kontrol 6nlemleri tamir ve/veya diizeltmeler igin

.. . Kontrol énlemleri alinmali
uygulanmig prosediirler gerekir
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EXPERTE TEKNiK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.
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Kaynakli imalat Standartlari Uygunluk Degerlendirme Talimati

Olgme, muayene ve deney )
techizatinin ~ kalibrasyonu  ve Gerekir Gerektiginde Ozel sart yok
gecerlik siiresi
Islem esnasinda tanitim Gerektiginde Ozel sart yok
Izlenebilirlik Gerektiginde Ozel sart yok
Kalite kayitlari Gerektiginde
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