EJ\EXPERTE

EXPERTE TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.

Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

1. AMAC ve KAPSAM
Bu talimatin amact; 305/2011/AB Yap1 Malzemeleri Y6netmeligi ve SG-17 Yapisal metal iiriinler sektor
grubunda yer alan Referans Dokiimanlar maddesinde belirtilmis uyumlastirilmis standartlarin uygunluk

degerlendirmesi kontroliiniin yapilmasini ve raporlanmasini tanimlamaktir.
2. TANIMLAR

3. ILGILi DOKUMANLAR

PR.U.02 Uriin Belgelendirme ve Gézetim Prosediirii

FR.U.08 EN 1090-1 FUK Raporu

FR.U.11 FUK Belgesi Formu

FR.U.04 EN 10025-1 FUK Raporu

FR.U.05 EN 10210 - EN 10219 FUK Raporu

FR.U.06 EN 15088 FUK Raporu

FR.U.07 EN 10088-4 FUK Raporu

FR.U.08 EN 1090-1:2009+A1:2011 FUK Formu

FR.U.09 EN 15048 — EN 14399 FUK Raporu

FR.U.10 EN 13479 FUK Raporu

FR.U.33 Fabrika Uretim Kontrolii Siireci Akis Semasi

FR.U.34 Yapt Malzemeleri CE Belgelendirme Belge Aski-Iptal Siireci Akis Semast

EN 10025-1:2004 Sicak haddelenmis yapi ¢elikleri- Boliim 1: Genel teknik teslim sartlart

EN 10210-1:2006 Celik profiller-Sicak haddelenmis i¢i bos alasimsiz ve ince taneli yapi
celiklerinden-Boliim 1: Teknik teslim sartlar1

EN 10219-1:2006 Celik borular-Dikisli, alasimsiz ince taneli ¢eliklerden soguk sekillendirilerek
kaynak edilmis- B6lim 1: Teknik teslim sartlari

EN 15088:2005 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Yapim isleri i¢in yapisal mamuller-
Muayene ve teslim i¢in teknik sartlar

EN 10088-4:2009 Paslanmaz celikler- Boliim 4: Yapi amacgh korozyona direngli ¢eliklerden
yapilan bant/levha ve seritlerin teknik teslim sartlar

EN 14399-1:2015 On yiiklemeli yiiksek dayanimli yapisal civatalama takimlari- Bélim 1:
Genel ozellikler

EN 15048-1:2007 On yiiklemesiz yapisal civatalama birlesimleri- Boliim 1: Genel kurallar

EN 13479:2017 Kaynak sarf malzemeleri- Metalik malzemelerin fiizyon kaynagi i¢in dolgu
metalleri ve tozlar- Genel mamul standardi

EN 1090-1:2009+A1:2011 Celik ve aliiminyum yap1 uygulamalari- Bolim 1: Tagiyict
elemanlarin uygunluk degerlendirme gerekleri

4. UYGULAMA ve SORUMLULUKLAR

Bu talimatin uygulanmasinda Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi Teknik Diizenleme Sorumlusu ve Teknik
Uzmanlar1 sorumludur. Calismanin teknik ayrintilar1 EN 10025-1:2004 standartlar i¢in EK-1’de, EN
10210-1:2006 ve EN 10219-1:2006 standartlan i¢cin EK-2’de, EN 15088:2005 standardi i¢in EK-3’te,
EN 10088-4:2009 standard1 i¢in EK-4’de, EN 14399-1:2015 ve EN 15048-1:2007 standartlar1 i¢in EK-
5’de, EN 13479:2017 standard1 i¢cin EK-6’da, EN 1090-1 i¢in ise EK-7’de tanimlanmuistir.
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Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI
EK-1

EN 10025-1:2004 Sicak haddelenmis yapi celikleri Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam

Bu talimat; yapilarda kullanilan borular ve i¢i bos profiller harig, yap1 ¢eliginden sicak haddelenmis yassi ve uzun
mamullerin 6zelliklerini ve genel teslim sartlarin1 kapsar. Yapi geliginin temel 6zellikleri asagidaki standartlarda
verilmistir:

EN 10025-2:2019 Alasimsiz yapi ¢eliklerinin temel 6zellikleri,

- EN 10025-3:2019 Normalize edilmis/haddelemede normalize edilmis, kaynak edilebilir ince taneli yapi
celiklerinin teknik teslim sartlari,

- EN 10025-4:2009+A1:2022 Termodinamik olarak haddelenmis ince taneli yapi celiklerinin teknik teslim
sartlari,

- EN 10025-5:2019 Atmosferik korozyona dayanimi gelistirilmis yap1 ¢eliklerinin teknik teslim sartlari,

- EN 10025-6:2019+A1:2022 Suverilmis ve temperlenmis durumdaki yiiksek akma dayanimli yassi
mamullerin teknik teslim sartlari.

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullanim Amaci: Metal yapilarda veya kompozit metal ve beton yapilarda

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklari

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gorevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Cizelge ZA.1l’in
. . . o L .. .. | EN  10025-1:2004
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) ozelliklerine iligkin EK.B
biitiin parametreler
Boyut ve  sekil
. toleranslari, uzama,
Ureticinin . :
g . Uretici tarafindan yapilan baslangig tip | cekme dayanimi, | EN  10025-1:2004
sorumlulugundaki _
. deneyleri akma dayanimi, | Ek-B
gorevler
vurma dayanimu,
kaynak edilebilirlik
Fabrikada alinan numuneler tizerinde C}Z?lge ZA:1 1n EN  10025-1:2004
apilan deneyler biitiin ilgil Ek-B
yap 4 parametreleri
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Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI
Cizelge ZA.I’in
Ozelliklerine iliskin
biitiin parametreler,
ozellikle; boyut ve
Ilk FUK sisteminin | sekil  toleranslari, | EN  10025-1:2004
denetimi uzama, ¢ekme | Ek-B
dayanimi, akma
dayanimi, darbe
Onaylanmis dgin]?i ik kaynak
kurulusun FUK Uygunluk cdriebiiir
S(immlulugundakl Belgesi Cizelge ZA 1in
gorevler

Ozelliklerine 1iliskin
biitiin parametreler,
ozellikle; boyut ve
FUK sisteminin | sekil toleranslari, | EN  10025-1:2004

stirekli gozetimi uzama, ¢ekme | Ek-B
dayanimi, akma
dayanimi, darbe
direnci, kaynak
edilebilirlik
Performans Karakteristikleri
Tablo 2
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
Boyut ve sekil toleranslari 7.7.1 Geger/kalir
Uzama 7.3.1 Esik degerler
Cekme dayanimi 7.3.1 Esik degerler
Akma dayanimi 7.3.1 Esik degerler
Darbe direnci 73.1+73.2 Esik degerler
Kaygak edilebilirlik  (kimyasal 794741 Esik degerler
bilesim)
Dayaniklilik (kimyasal bilesim) 72+743 Esik degerler
Baslangi¢ Tip Deneyi

Boyut ve Sekil Toleranslari: Asagida verilen standartlar dogrultusunda iiriin grubuna goére kontroller
gerceklestirilmelidir:
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Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

EN 10017:2004 Cekme ve /veya soguk haddeleme icin ¢elik ¢gubuklar- Boyutlar ve toleranslar

- EN 10024:1995 Sicak haddelenmis konik flansli I profilleri-Boyut ve bigim toleranslari

- EN 10029:2010 Sicak haddelenmis 3 mm veya daha kalin ¢elik levhalar -Olgii ve sekil toleranslari
- EN 10034:1993 Yapi ¢eligi I ve H profiller- Sekil ve boyut toleranslari

- EN 10048:1997 Celik serit- Sicak haddelenmis- Boyut ve sekil toleranslari

- EN 10051:2024 Siirekli sicak haddelenmis, kaplanmamis ¢elik levha/sac ve genis seritlerden kesilmis
alasimsiz ve alasimli ¢elik- Boyut ve sekil toleranslari

- EN 10055:1996 Sicak haddelenmis yuvarlak kdseli ¢elik T profiller- Boyutlar, sekil ve boyut toleranslart
- EN 10056-1:2017 Yap1 gelikleri- L profiller ve kosebentler- Boliim 1: Boyutlar
- EN 10056-2:1993 Yap ¢elikleri- L profiller ve kosebentler- Boliim 2: Sekil ve boyut toleranslari

- EN 10058:2018 Genel kullanim amaglari i¢in sicak haddelenmis yassi ¢elik ¢ubuklar- Boyutlar, sekil ve
boyut toleranslari

- EN 10059:2003 Genel kullanim amaglari i¢in sicak haddelenmis kare kesitli ¢elik gubuklar- Boyutlar, sekil
ve boyut toleranslari

- EN 10060:2003 Genel kullanim amaglar i¢in sicak haddelenmis yuvarlak kesitli ¢elik cubuklar- Boyutlar,
sekil ve boyut toleranslari

- EN 10061:2003 Genel kullanim amaglari i¢in sicak haddelenmis altigen kesitli ¢elik cubuklar- Boyutlar,
sekil ve boyut toleranslari

- EN10067:1997 Sicak haddelenmis 6zel profiller- Boyutlar ve sekil, boyut ve kiitle toleranslar
- EN10162:2003 Celik profiller- Soguk haddelenmis- Teknik teslim sartlari- Boyut ve kesit toleranslar
- EN 10279:2000 Sicak haddelenmis ¢elik U-Profilleri- Sekil, boyut ve kiitle toleranslari

Uzama: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda uzama degeri % cinsinden
tespit edilir. Degerlendirmesi; ¢elik kalitesine ve malzeme kalinligina gore {irlin standartlarina bakilip yapilir.

Cekme Dayanimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda ¢ekme dayanimi
N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; ¢elik kalitesine ve malzeme kalinligina gére iiriin
standartlarina bakilip yapilir.

Akma Dayammmi: EN ISO 6892-1:2019 standardima gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda akma dayanimi
N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; gelik kalitesine ve malzeme kalinhigina gére iiriin
standartlarina bakilip yapilir.

Darbe Direnci: EN ISO 148-1:2016 standardina gore gergeklestirilmis V ¢entik darbe testi sonucunda darbe enerjisi
Joule cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; celik kalitesine, darbe esnasinda numune sicakligina ve
malzeme kalinhigina gore iiriin standartlarina bakilip yapilir. Ornegin JR igin oda sicakligindaki darbe enerjisine, JO
icin 0°C’deki darbe enerjisine, J2 icin -20°C’deki darbe enerjisine bakilir.

Kaynak Edilebilirlik: Test yontemleri, analiz edilecek elemanlara ve igeriklerine bagli olarak EN 10315:2006, EN
ISO 15350:2010 veya CR 10320'ye uygun olacaktir. Analiz i¢in uygun bir fiziksel veya kimyasal analitik yontemin
se¢imi, imalat¢inin takdirinde olacaktir. Anlagsmazlik durumunda, kullanilan yontem CEN/TR 10261 dikkate alinarak
kararlastirilacaktir. Uretici; iiriin standartlarinda verilen elementlere gére yiizdeleri ve Karbon es degerini (CEV)
raporlamalidir. Uriin standartlarindaki tablolarda verilen degerlere uygunluguna bakilir.
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Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Imalatg1, piyasaya siirdiigii malin beyan edilen 6zelliklere uygunlugunu saglamak igin bir FUK sistemi
kurmali, belgelendirmeli ve muhafaza etmelidir. FUK sistemi prosediirlerden, diizenli muayene ve deneylerden
ve/veya ham maddelerin ve diger girdilerin veya bilesenlerin, donanimin, {iretim usuliiniin ve mamuliin kontrolii i¢in
sonuglarin degerlendirilmesinden ve kullanilmasindan ibarettir.

EN ISO 9001:2015’¢ ve bu standardin hiikiimlerine uygun bir FUK sisteminin yukaridaki sartlari karsiladig
varsayilir.

Onlem alinmasii gerektiren muayene, deney veya degerlendirme sonuglar1 kaydedilmelidir. Kontrol degerleri veya
kriterler karsilanmadiginda alinmas1 gereken &nlemler kaydedilmeli ve imalatginin FUK belgesinde belirtilen siire
boyunca muhafaza edilmelidir.

Donamim: Deneyler — Tiim tartma, 6lgme donanimlar1 kalibre edilmeli ve belgelendirilmis prosediirler, sikliklara ve
kriterlere gore diizenli olarak muayene edilmelidir. Imalat — Imalatta kullamlan tiim donanim, kullanimin, asinmanin
veya bozulmanin imalat prosesinde aksamalara neden olmamasi i¢in diizenli olarak muayene edilmeli ve bakimi
yapilmalidir. Muayene ve bakim imalatginin yazili prosediirlerine uygun olarak yapilip kaydedilmeli ve kayitlar
imalatcinin FUK prosediirlerinde belirtilen siire kadar muhafaza edilmelidir.

Hammaddeler: Tiim girdi ham maddelerin 6zellikleri ve muayene planina uygunluk belgelendirilmelidir.

Parca Analizi ve Degerlendirme: imalitci, beyan edilen biitiin 6zellik degerlerinin tutturulmasmi saglayacak
prosediirler olusturmalidir.

Ozellikler ve kontrol araglar1 sunlardir:

a) EN ISO 6892-1:2019’e uygun mekanik 6zellikler,

b) EN ISO 148-1:2016’e uygun darbe 6zellikleri,

¢) CR 10261°de listesi verilen standartlara uygun kimyasal analiz.

Uygun Olmayan Mamuller: Imalatginin, uygun olmayan mamullere uygulanacak islemler hakkinda yazili
prosediirleri olmalidir. Boylesi durumlar ortaya c¢iktikca kaydedilmeli ve bu kayitlar imalatginin yazih
prosediirlerinde belirtilen siire boyunca muhafaza edilmelidir.

EK-2

EN 10210-1:2006 Sicak haddelenmis ici bos alasimsiz ve ince taneli yapr celiklerinden yapilms celik
bosluklu kesitler ve EN 10219-1:2006 Dikisli, alasimsiz ince taneli celiklerden soguk sekillendirilerek kaynak
edilmis celik bosluklu kesitler Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam-EN 10210-1:2006

Bu talimat; dairesel, kare, dikdortgen veya eliptik formlarin sicak islenmis i¢i bos bdliimleri igin teknik teslim
kosullarmi belirtir ve esdeger metalurjik kosullar elde etmek i¢in miiteakip 1s1l islemle veya 1s1l islem uygulanarak
veya yapilmadan sicak sekillendirilmis veya miiteakip 1sil islemle soguk sekillendirilmis i¢i bos bdliimlere
uygulanir.

Toleranslar, boyutlar ve kesit 6zellikleri i¢in gereklilikler EN 10210-2:2019'de yer almaktadir.

Kapsam-EN 10219-1:2006

Bu talimat, soguk sekillendirilerek kaynak edilmis yapilarda kullanilan daire, kare veya dikdortgen kesitli bogluklu
kesitler ile soguk sekillendirmenin ardindan 1s1l igleme tabi tutulmamig yapisal bosluklu kesitlerin teknik teslim
sartlarini kapsar.

Toleranslar, boyutlar ve kesit 6zellikleri i¢in sartlar EN 10219-2:2019°de yer alir
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Komisyon Karar: 98/214/EC

Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullanim Amaci: Metal yapilarda veya kompozit metal ve beton yapilarda

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gérev ve sorumluluklari

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gorevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Cizelge ZA.1°deki
. . _ o biitii Madde 11
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) o .
karakteristiklere Madde D.3
Ureticinin iligkin parametreler
sorumlulugundaki
Orevler . .
& Cizelge ZA.T’In | Madde 11
Baslangic tip deneyleri ilgili biitiin
karakteristikleri Madde D.2
Cizelge ZA.1’deki
Ik FUK sisteminin | biitiin
denetimi karakteristiklere
Onaylanmig sk el
kurulusun FUK Uygunluk HHFRIN parametreler | Madde 11
s?mrrlllulugundakl Belgesi Cizelge ZA.1’deki | Madde D.3
goreviet FUK sisteminin | biitlin
stirekli gozetimi karakteristiklere
iliskin parametreler

Performans Karakteristikleri

Tablo 2
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler

EN 10210-2:2019, EN 10219-

Boyut kil tol 1 ’ kal

oyut ve sekil toleranslari 22019 Madde 6 Gecger/kalir

EN 10210-1:2006 Madde 6.6.1,

Uzama Cizelge A.3 ve Cizelge B.3 Esik degerler (%)

EN 10219-1:2006 Madde 6.7.1,
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Cizelge A.3, Cizelge B.4 ve
Cizelge B.5

EN 10210-1:2005 Madde 6.6.1,
Cizelge A.3 ve Cizelge B.3
Cekme ve akma dayanimi EN 10219-1:2006 Madde 6.7.1, Esik degerler (MPa)

Cizelge A.3, Cizelge B.4 ve
Cizelge B.5

EN 10210-1:2006 Madde 6.6.2,
Cizelge A.3 ve Cizelge B.3

Darbe direnci EN 10219-1:2006 Madde 6.7.2, Esik degerler (J)
Cizelge A.3, Cizelge B.4 ve
Cizelge B.5

EN 10210-1:2006 Madde 6.5,
Cizelge A.2, Cizelge B.2 ve Madde

6.7.1
Kaynak edilebilirlik Esik degerler (CEV)
EN 10219-1:2006 Madde 6.6,

Cizelge A.1, Cizelge B.1, Cizelge
B.2 ve Madde 6.8.1

Dayanmiklilik  (Korozyona  karsi EN 10210-1:2006 Madde 6.7.2 Tercih olarak mamuliin

koruma metoduna ve/veya kaplama galvanizleme i¢in uygunlugunu

kalinligma baglidir.) EN 10219-1:2006 Madde 6.8.2 belirtmek i¢in

Baslangic Tip Deneyi

Bir baslangi¢ tip deneyi, mamul tipini temsil eden numunelerin performans karakteristiklerini tespit etmek icin
yapilan biitiin deney setleri ve diger islemlerdir.

EN 10210-1:2006/EN 10219-2:2019 standardina uygunlugu gostermek igin, baslangi¢ tip deneyleri, piyasaya
sunulacak ilk bosluklu kesitler {izerinde bu standardin kullanimai ile yapilmalidir.

Ilave olarak baslangic tip deneyleri performans karakteristiklerinin biri veya daha fazlasim 6nemli dlgiide
degistirdiginde asagidakiler iginde uygulanmalidir:

- Yeni veya modifiye edilmis bosluklu kesit tasariminin imalatinin baglangicinda,
- Besleme stokunda degisiklik olursa,
- Yeni veya modifiye edilmis bir imalat metodunun baslangicinda.

Bunun, bu standarda goére tip deneylerini daha 6nce yapildigi ¢elik bosluklu kesitlerin degerlendirilmesi anlamina
geldigi durumlarda deney sikligi azaltilabilir:

- Daha oOnce deneye tabi tutulmus bosluklu kesitlerle karsilagtirildiginda performans karakteristiklerinin
etkilenmedigi gosterilirse,

- Gegmise doniik veri (kontrol ve test kayitlar1) bulunursa.

Tip deneyleriyle ilgili kayitlar 305/2011/AB Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi geregi en az 10 yil siire ile
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saklanmalidir.

Boyut ve Sekil Toleranslari: Asagida verilen standartlar dogrultusunda {iriin standardina gore kontroller
gergeklestirilmelidir:

- EN 10210-2:2019 Celik profiller-Sicak haddelenmis i¢i bos alasimsiz ve ince taneli yap1 celiklerinden-
Boliim 2: Toleranslar, boyutlar ve kesit 6zellikleri

- EN 10219-2:2019 Celik borular- Dikisli, alasimsiz ince taneli ¢eliklerden soguk sekillendirilerek kaynak
edilmis-Boliim 2: Toleranslar, boyutlar ve kesit 6zellikleri

Cekme ve Akma Dayanimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gerceklestirilmis ¢ekme testi sonucunda
cekme ve akma dayanimi N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; gelik kalitesine ve
malzeme kalinligina gére EN 10210-1:2006 / EN 10219-1:2006 uygun iiriin standardina bakilip yapilir.

Darbe Direnci: EN ISO 148-1 standardina gore gerceklestirilmis V ¢entik darbe testi sonucunda darbe enerjisi
Joule cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; ¢elik kalitesine, darbe esnasinda numune sicakligma ve
malzeme kalinligma gére EN 10210-1:2006 / EN 10219-1:2006 uygun iiriin standardina bakilip yapilir. Ornegin JR
icin oda sicakligindaki darbe enerjisine, JO icin 0°C’deki darbe enerjisine, J2 icin -20°C’deki darbe enerjisine
bakalir.

Kaynak Edilebilirlik: Kimyasal analiz i¢in uygun bir fiziksel veya kimyasal analitik yontemin se¢imi, imalat¢inin
takdirinde olacaktir. Anlasmazlik durumunda, kullanllan yontem CEN/TR 10261 dikkate alinarak
kararlastirilacaktir. Uretici; iiriin standartlarinda verilen elementlere gore yiizdeleri ve Karbon es degerini (CEV)
raporlamalidir. Uriin standartlarindaki tablolarda verilen degerlere uygunluguna bakalir.

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Imalatg1, piyasaya sunulan mamullerin beyan edilen performans karakteristiklerine uygunlugunu garanti
etmek igin bir FUK sistemi kurmali, dokiimante etmeli ve siirekliligini saglamaldir. FUK sistemi, yazil
prosediirleri (¢aligma kitabi), diizenli muayene ile deneyler ve/veya tetkikleri ve kontrol techizatini, besleme stoku
ve diger girdi malzeme tedarikini, imalat kontroliinii ve mamul sonuglarinin kontroliinii kapsar. Kayitlar, okunakli,
tespit edilebilir ve diizeltilebilir olmalidir.

Mamule ve bu standardin hiikiimlerine uyarlanmis ve EN ISO 9001:2015’in hiikiimlerine uygun bir FUK
sisteminin yukaridaki sartlar1 karsiladig1 kabul edilir.

Muayenelerin, deneylerin ve 6nlem alinmasini gerektiren degerlendirmelerin sonuglariyla ilgili 6nlemler alinmali
ve bunlar kaydedilmelidir. Kontrol degerleri veya kriterler karsilanmadiginda alinmasi gereken dnlem kaydedilmeli
ve imalatginin FUK prosediirlerinde belirtilen siire kadar muhafaza edilmelidir.

Imalatc1, bosluklu kesitlerin performans karakteristikleri igin miisaade edilen imalat toleranslarimin, ilk tip
deneylerinden elde edilen beyan degerleriyle uyumlulugundan emin olmak i¢in prosediirler olusturmalidir.

Performans karakteristikleri ve dogrulama araglar1 asagida verilmistir:

- Uzama, ¢ekme dayanimi ve akma dayanimi; EN ISO 6892-1:2019’¢ gore ¢ekme deneyi;
- Darbe dayanimi; EN ISO 148-1:2016 e gore darbe deneyi;

- Kaynak edilebilirlik; CR 10261°de verilen metotlara gére kimyasal analiz.

En diisiik deney siklig1 Cizelge D.1°e uygun olmalidir.

Imalatgt yukarida belirtilen deneylerin sonuglarini kaydetmelidir. Bu kayitlar en azindan asagidaki bilgileri
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icermelidir:

- Deneye tabi tutulan bosluklu kesitlerin tanitimi;
- Numune alma ve deney tarihi;

- Yapilan deneyler;

- Deney sonuglari.

Personel: Mamuliin uygunlugunu etkileyen igleri yoneten, uygulayan veya kontrol eden personelin yetki
sorumluluk ve aralarindaki iliskiler tanimlanmalidir. Bu tanimlama 6zellikle uygun olmayan mamuliin olusmasini
onlemek i¢in faaliyeti baslatmaktan sorumlu personel, uygun olmayan mamul olustugunda islem yapacak ve
mamul uygunluk degerlendirme problemlerini tanimlayacak ve kaydedecek personeli kapsar. Mamuliin
uygunlugunu etkileyecek islerde ¢alisan personel uygun Ogretim, egitim, beceri ve deneyime sahip olmalidir.
Bunlarin kayitlar tutulmalidir.

Techizat: Uygunlugu elde etmek veya saglamak i¢in gerekli biitiin tarti, 6l¢ii ve deney techizati, kalibre edilmeli
veya dogrulanmali ve diizenli olarak dokiimante edilmis prosediirler, sikliklar ve kriterlere gére kontrol edilmelidir.

Izleme ve 6lgme cihazlarinin kontrolii EN ISO 9001:2015” in uygun maddesine gore yapilmalidir.

Imalat isleminde kullamlan biitiin cihazlarin; kullanimlari, asmmalar1 veya arizalanmalar1 imalat isleminde bir
aksamaya meydan vermemesi i¢in diizenli olarak muayene ve bakimi yapilmalidir.

Muayeneler ve bakim imalat¢inin yazili prosediirlerine gore yapilmali ve kaydedilmelidir. Bu kayitlar imalat¢inin
FUK prosediirlerinde belirtilen siireler kadar saklanmalidr.

Tasarim islemi: Fabrika imalat kontrol sistemi borularin tasarimlarindaki degisik agamalari, kontrol islemlerinin
tanimlanmasini ve tasarimin biitiin agamalarinda sorumlu kisileri yazili olarak belirtmelidir.

Tasarim islemi esnasinda, biitiin kontroller, bunlarin sonuglar1 ve yapilan herhangi bir diizeltici faaliyeti i¢eren bir
kayit tutulmalidir. Bu kayit; tasarimin biitiin asamalarinin ve kontrollerin yeterli sekilde yapildigin1 géstermek igin
yeterince detayli ve uygun olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.

Besleme stoku ve girdi malzemeler: Biitiin besleme stoku ve girdi malzemeye ait sartnameler ve bunlara ait
muayene planlar1 uygunlugun garanti altina alimmasi i¢in dokiimante edilmelidir. Besleme stoku ve girdi
malzemenin sartnameleriyle uygunlugunun dogrulanmasi EN ISO 9001:2015’e gore yapilmalidir.

islem esnasinda kontrol: imalatci, imalati planlamali ve kontrollii sartlar altinda yapmalidir. EN ISO 9001:2015’¢
uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.

izlenebilirlik ve isaretleme: Bosluklu kesitler, tanimlanabilir ve imalat baslangicina kadar izlenebilir olmalidir.
Imalatg1, izlenebilirlik kodlar1 ve/veya isaretlemenin ilistirilmesi ile ilgili islemlerin belirli araliklarla muayene
edilmesinden emin olmak i¢in yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’¢ uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Uygun olmayan mamul: Imalatgi, uygun olmayan mamule uygulanacak islemleri tanimlayacak yazili
prosediirlere sahip olmalidir. Boyle bir durum oldugunda kaydedilmeli ve bu kayitlar imalat¢inin yazili
prosediirlerinde belirtilen stireler i¢in saklanmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye uygunluk olarak
kabul edilir.

Diizeltici faaliyet: imalatc1, uygun olmayan durumun sebebini ortadan kaldirarak tekrar olusumunu Snleyecek
islemlerin yapilmasini iceren yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.
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Tasima ve depolama: Imalat¢i, mamuliin tasinmasi icin metotlar1 ifade eden yazili prosediirlere sahip olmali ve
mamuliin zarar gormesi ve bozulmasini 6nlemek i¢in uygun depolama alanlari saglamalidir.

EK-3

EN 15088:2005 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlarli- Yapim isleri icin yapisal mamuller Uygunluk
Degerlendirme Siireci

Kapsam

Bu talimat; yiik tagiyan yapisal insaat isleri icin yart mamul {iriinler ve aliiminyum ve aliiminyum alagimlarinin
dokiimleri i¢in gereksinimleri belirtir (Ingaat isleri, bina ve insaat miihendisligi islerini kapsar).

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi1 (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullamm Amaci: Binalarda ve insaat miihendisligi islerinde metal yapilarda veya kompozit metal
yapilarda

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklari

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gorevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Cizelge ZA.1’in
. EN 15088:2005
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) ozelliklerine iliskin
e Madde 5.3
biitlin parametreler
Amagclanan
Ureticininv . . . kl.lllanlmla ilgil% EN 150882005
sorumlulugundaki Baslangig tip deneyleri Cizelge ZA.1'deki
R .. . ... | Madde 5.2.1
gorevler tim ilgili
karakteristikler
izel ZA.1'deki
Fabrikada alinan numuneler tzerinde (.j,lze £¢ .de' 1 EN 15088:2005
apilan deneyler tum ilgili Madde 5
yap karakteristikler
Amagclanan
. . kull 1 ilgili
Onaylanmig ) flk FUK sisteminin |  ooo0e - TEV BN 15088:2005
kurulusun FUK Uygunluk | genetimi Cizelge  ZA.1 'de'k% Madde 5.3
sorumlulugundaki Belgesi tum ilgili
gérevler karakteristikler
FUK sisteminin | Amaglanan EN 15088:2005
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stirekli gozetimi kullanimla ilgili | Madde 5.3
Cizelge ZA.1'deki
tim ilgili
karakteristikler
Performans Karakteristikleri
Tablo 2
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
. EN 15088:2005 Madde 4.3.2 Tabl
Boyut ve sekil toleranslari ) adde abio Geger/kalir
EN 15088:2005 Madde 4.3.2 Tablo Geger/kalir
Uzama 1
EN 15088:2005 Madde 4.3.2 Tablo Geger/kalir
Cekme dayanimi ]
EN 15088:2005 Madde 4.3.2 Tablo Geger/kalir
Akma dayanimi1 )
Kaynak edilebilirlik EN 15088:2005 Madde 4.3.3 NPD/Sif [-IV
Biikiilebilirlik EN 15088:2005 Madde 4.3.2.2.3 NPD/Smif B0-B5
Yorulma dayanimi EN 15088:2005 Madde 4.3.2.2.2 NPD/Sinif 1-111
. : Igerik/EN 573-3:2024/EN
Tehlikeli (diizenlenmis) maddeler EN 15088:2005 Madde 4.3.4 sett
1706:2021
Dayaniklilik (Korozyona kars1)
- Genel Smif A, B, C
- Kaplanmig levha ve Swiflar 1 — 3 aras1
seritlerin organik kaplamasi EN 15088:2005 Madde 4.3.5 Geger/kalir
- Kaplanmig levhalarin ve . e
biikiilecek seritlerin organik Biikme radytist T
kaplamast
Baslangic Tip Deneyi

Baglangic tip deneyi, liriin tipini temsil eden iriin numunelerinin performansini belirleyen, testlerin veya diger
prosediirlerin tamamidir. Piyasaya siiriilen iriinler icin bu Avrupa Standardinin ilk kullaniminda bu Avrupa
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Standardina uygunlugu gostermek icin baglangig tip deneyi yapilacaktir ve:

— yeni veya degistirilmis iiriin tasariminda, yeni hammaddede veya malzeme tedarik¢isinde degisikliklerle iiretimin
baslamasi, eger boyle bir degisikligin iiriiniin performansini degistirmesi muhtemel ise;

— yeni veya degistirilmis bir liretim yonteminin baslangici.

Bu standardin hiikiimlerine uygun olarak ayni iriinler iizerinde daha once gerceklestirilen deneylerde (ayni
ozellikler, deney yontemi, numune alma prosediirii, uygunluk dogrulama sistemi vb.) dikkate alinabilir.

Boyut ve Sekil Toleranslari: Asagida verilen standartlar dogrultusunda iriin grubuna gore kontroller
gerceklestirilmelidir:

EN 485-3:2003 Aliiminyum ve aliiminyum alasgimlari- Bant, serit ve levha Bolim 3: Sicak haddelenmig
mamullerin boyut ve bigim toleranslari

EN 485-4:1994 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 bant, gerit ve levha Boliim 4: Soguk haddelenmis
boyut ve toleranslar

EN 586-3:2001 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Dévmeler- Boliim 3: Boyut ve sekil toleranslari

EN 754-3:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari-Soguk ¢ekilmis tellik ¢ubuk/gubuk ve boru Boliim 3:
Yuvarlak ¢ubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 754-4:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari-Soguk ¢ekilmis tellik ¢ubuk/¢ubuk ve boru Béliim 4:
Kare kesitli gubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 754-5:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari-Soguk c¢ekilmis tellik ¢ubuk/¢ubuk ve boru-Bolim 5:
Dikdortgen kesitli gubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 754-6:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari-Soguk ¢ekilmis tellik ¢gubuk/¢ubuk Bo6lim 6: Altigen
kesitli gcubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 754-7:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Soguk cekilmis tellik gubuk/gcubuk ve boru - Bolim
7: Dikissiz borular, boyut ve sekil toleranslari

EN 754-8:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari-Soguk c¢ekilmis tellik kisa ¢ubuk/¢ubuk ve boru-
Boliim 8: Lomboz borulari boyut ve sekil toleranslari

EN 755-3:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari-Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/¢ubuk, boru ve
profiller-Kisim 3: Yuvarlak ¢ubuklar, boyut ve toleranslari

EN 755-4:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik cubuk/cubuk, boru ve
profiller- Boliim 4: Kare kesitli ¢ubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 755-5:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari- Ekstriizyon telli cubuk/cubuk boru ve profil-Boliim 5:
Dikdortgen kesitli gubuklar, boyut ve sekil toleranslart

EN 755-6:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik ¢ubuk/¢ubuk, boru ve
profiller- Boliim 6: Altigen ¢ubuklar, boyut ve sekil toleranslari

EN 755-7:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik ¢ubuk/¢ubuk, boru ve
profiller- Boliim 7: Dikigsiz borular, boyut ve sekil toleranslari

EN 755-8:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/¢ubuk, boru ve
profiller- B6liim 8: Lomboz borulari, boyut ve sekil toleranslari

EN 755-9:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik gubuk/¢ubuk, boru ve
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profiller- Boliim 9: Profiller, boyut ve sekil toleranslari
EN 1301-3:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Cekme teller-Boliim 3: Boyut toleranslari

EN 1592-3:1997 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Hf (yiiksek frekans) dikis kaynakli borular- Bliim
3: Dairesel kesitli borular i¢in boyut ve sekil toleranslari

EN 1592-4:1997 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari- Hf (yiiksek frekans) dikis kaynakli borular- Bolim
4: Kare, dikdortgen kesitli ve sekillendirilmis borular i¢in boyut ve sekil toleranslar

EN 12020-2:2022 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari-EN AW-6060 ve EN AW 6063 alasimlarindan
ekstriizyon ile imal edilmis hassas profiller- Boliim 2: Boyut ve sekil toleranslar

Uzama: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢gekme testi sonucunda uzama degeri % cinsinden
tespit edilir. Degerlendirmesi; alasimina, kondisyonuna ve malzeme kalinligina goére asagidaki standartlara bakilip

yapilir.

EN 755-2:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik cubuk/cubuk, boru ve
profiller- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 485-2:2018 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Sac, serit ve plaka- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 586-2:1994 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- D6vme mamul parcalar kisim 2: Mekanik 6zellikler
ve diger ozellikler

EN 754-2:2024 Aliminyum ve aliiminyum alasimlari- Soguk cekilmis tellik kisa ¢ubuk/cubuk ve boru-
Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 1301-2:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari-Cekme teller-Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 1592-2:1997 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari- Hf (yliksek frekans) dikis kaynakli borular- Bolim
2: Mekanik ozellikler

EN 1706:2021 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Dékiimler- Kimyasal bilesim ve mekanik 6zellikler

Cekme Dayanimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda ¢ekme dayanimi

N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; alasimina, kondisyonuna ve malzeme kalinhigma gore

asagidaki standartlara bakilip yapilir.

EN 755-2:2016 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik ¢ubuk/¢ubuk, boru ve
profiller- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 485-2:2018 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Sac, serit ve plaka- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 586-2:1994 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Dévme mamul parcalar kisim 2: Mekanik 6zellikler
ve diger ozellikler

EN 754-2:2024 Aliminyum ve aliiminyum alasimlari- Soguk cekilmis tellik kisa g¢ubuk/¢ubuk ve boru-
Bolim 2: Mekanik 6zellikler

EN 1301-2:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari-Cekme teller-Boliim 2: Mekanik 6zellikler

EN 1592-2:1997 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Hf (yiiksek frekans) dikis kaynakli borular- Béliim
2: Mekanik ozellikler

EN 1706:2021 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Dékiimler- Kimyasal bilesim ve mekanik 6zellikler
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Akma Dayamimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gerceklestirilmis ¢ekme testi sonucunda akma dayanimi
N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; alasimina, kondisyonuna ve malzeme kalinhigma gore
asagidaki standartlara bakilip yapilir.

- EN 755-2:2016 Aliminyum ve aliiminyum alagimlari- Ekstriizyonla imal edilmis tellik cubuk/cubuk, boru ve
profiller- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

- EN485-2:2018 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Sac, serit ve plaka- Boliim 2: Mekanik 6zellikler

- EN 586-2:1994 Aliiminyum ve aliminyum alagimlari- Dovme mamul parcalar kisim 2: Mekanik 6zellikler
ve diger 6zellikler

- EN 754-2:2024 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari- Soguk ¢ekilmis tellik kisa ¢ubuk/cubuk ve boru-
Boliim 2: Mekanik ozellikler

- EN 1301-2:2008 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari-Cekme teller-Boliim 2: Mekanik 6zellikler

- EN 1592-2:1997 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari- Hf (yiiksek frekans) dikis kaynakli borular- Béliim
2: Mekanik ozellikler

- EN1706:2021 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari- Dékiimler- Kimyasal bilesim ve mekanik 6zellikler

Kaynak Edilebilirlik: Aliiminyum ve aliiminyum alasimlarinin kaynaklanabilirligi, EN 1999-1-1:2023 Ek C Tablo
C.1 ve Tablo C.2'ye gore beyan edilmelidir.

Biikiilebilirlik: Yapisal malzeme EN 15088:2005 Ek B'de belirtildigi sekilde siniflandirilacaktir.
Yorulma Dayanimi: Malzeme, amaglanan kullanima gore duruma gore agagidaki gibi siniflandirilmalidir:
— Sinif I Uriin yorulmaz.

— Smif II Uriin yorulmaya tabidir ve yorulma 6zellikleri EN 1999-1-3:2023' te belirtilmistir.

— Smif 111 Uriin yorulmaya tabidir, ancak yorulma 6zellikleri EN 1999-1-3:2023" te belirtilmemistir.

Sif III i¢in, yorulma testi asagidakilere gore yapilmalidir:

— EN 15088:2005 Ek A'da belirtildigi gibi ekstriide edilmis, haddelenmis veya doviilmiis {iriinlerin yorulma testi
gereklilikleri.

Siparis bilgilerinde herhangi bir Sinif belirtilmemisse, imalat¢1 bu Avrupa Standardina gore gereksinimleri alicidan
temin etmelidir.

Tehlikeli (diizenlenmis) maddeler: Uretici, varis iiye devletinde yasal olarak izin verilen seviyeyi asan sagliga veya
cevreye zararli herhangi bir madde emisyonu olmamasini saglayacaktir.

Aliiminyum hurda EN 13920-1:2003'deki gibi olacaktir.

Dayamikhilik (Korozyona karsi): Aliiminyum ve aliiminyum alagimlarinin dayanikliligi, EN 1999-1-1:2023 Tablo
3.1 a, Tablo 3.1 b veya EN 1999-1-4:2023 Tablo 3.1'e gore beyan edilmelidir.

Kaplanmis levha ve seridin organik kaplamasi EN 1396:2023' ya gore test edilecektir.

Kaplamali sac ve seridin dayanikliligi biikiilmeden olumsuz etkilenmeyecektir. Malzeme biikiilmeye maruz
kaldiginda, organik kaplamanin esnekligi, malzeme EN ISO 1519:2011' a gore ek bir biikiilme testine tabi tutularak
degerlendirilecektir. Sonug, dlgiilen biikiilme yarigap: "T" olarak ifade edilecektir.
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Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Imalatg1, piyasaya siirdiigii malin beyan edilen 6zelliklere uygunlugunu saglamak igin bir FUK sistemi
kurmali, belgelendirmeli ve muhafaza etmelidir. FUK sistemi prosediirlerden, diizenli muayene ve deneylerden
ve/veya ham maddelerin ve diger girdilerin veya bilesenlerin, donanimin, {iretim usuliiniin ve mamuliin kontrolii i¢in
sonuglarin degerlendirilmesinden ve kullanilmasindan ibarettir.

EN ISO 9001:2015’¢ ve bu standardin hiikiimlerine uygun bir FUK sisteminin yukaridaki sartlar1 karsiladig1
varsayilir.

Onlem alinmasii gerektiren muayene, deney veya degerlendirme sonuglar1 kaydedilmelidir. Kontrol degerleri veya
kriterler karsilanmadiginda alinmasi gereken &nlemler kaydedilmeli ve imalatgmin FUK belgesinde belirtilen siire
boyunca muhafaza edilmelidir.

Mamul Analizi ve Degerlendirme: Imalatci, iiretim toleranslarinin, iiriin performanslarimin baslangic tip testinden
elde edilen beyan edilen degerlerle uyumlu olmasini saglayacak prosediirler olusturmalidir. Imalatc1, belirtilen
testlerin sonuglarini kaydetmelidir. Bu kayitlar en azindan asagidaki bilgileri icerecektir:

— test edilen tiriiniin tanimlanmasi;

— numune alma ve test tarihi;

— gergeklestirilen test yontemleri (referans standardi dahil);
— test sonuglari.

Personel: Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yoneten, gerceklestiren veya dogrulayan personel arasindaki
sorumluluk, yetki ve iligki tanimlanmalidir. Bu, 6zellikle {iriin uygunsuzluklarinin olugsmasini engelleyen eylemleri,
uygunsuzluk durumunda eylemleri baglatmasi ve iirlin uygunluk sorunlarini tanimlamasi ve kaydetmesi gereken
personel igin gegerlidir. Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yapan personel, kayitlarin tutulacagi uygun egitim,
Ogretim, beceri ve deneyim temelinde yetkin olmalidir.

Donamim: Deneyler — Tiim tartma, 6lgme donanimlar1 kalibre edilmeli ve belgelendirilmis prosediirler, sikliklara ve
kriterlere gore diizenli olarak muayene edilmelidir. Imalat — Imalatta kullamlan tiim donanim, kullanimin, asinmanin
veya bozulmanin imalat prosesinde aksamalara neden olmamasi i¢in diizenli olarak muayene edilmeli ve bakimi
yapilmahidir. Muayene ve bakim imaldtginin yazili prosediirlerine uygun olarak yapilip kaydedilmeli ve kayitlar
imalatginin FUK prosediirlerinde belirtilen siire kadar muhafaza edilmelidir.

Satin aliman iiriinlerin dogrulanmasi: Yapi malzemelerinin gerekli performansimi etkileyen satin alman tiim
iriinlerin 6zellikleri ve uygunluklarim saglamak i¢in muayene semasi dokiimante edilmelidir. Satin alman {irtinlerin
kontrolii stireci EN ISO 9001:2015'e uygun olacaktir.

Islem esnasinda kontrol: imalatc1, imalat1 planlamali ve kontrollii sartlar altinda yapmalidir. EN ISO 9001:2015’¢
uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.

izlenebilirlik ve isaretleme: Bosluklu kesitler, tanimlanabilir ve imalat baslangicina kadar izlenebilir olmahdir.
Imalatci, izlenebilirlik kodlar1 ve/veya isaretlemenin ilistirilmesi ile ilgili islemlerin belirli araliklarla muayene
edilmesinden emin olmak i¢in yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e¢ uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Uygun olmayan mamul ve uygunsuzluk sikayetleri: imalatgi, uygun olmayan mamule uygulanacak islemleri
tanimlayacak yazili prosediirlere sahip olmalidir. Boyle bir durum oldugunda kaydedilmeli ve bu kayitlar imalat¢inin
yazili prosediirlerinde belirtilen siireler i¢cin saklanmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye uygunluk
olarak kabul edilir.
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Spesifikasyonlara uymayan {iirlinler veya partiler izole edilmeli ve uygun sekilde isaretlenmelidir.

Diizeltici faaliyet: Imalat¢i, uygun olmayan durumun sebebini ortadan kaldirarak tekrar olusumunu onleyecek
islemlerin yapilmasini iceren yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e¢ uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Tasima ve depolama: imalatci, mamuliin tasinmasi icin metotlar1 ifade eden yazili prosediirlere sahip olmali ve
mamuliin zarar gérmesi ve bozulmasini énlemek i¢in uygun depolama alanlar1 saglamalidir.

Dokiimantasyon: Test raporlari yetkili bir kisi tarafindan imzalanmali. Test kayitlar1 en az 10 yil iiretici tarafindan
saklanmalidir.

EK-4

TS EN 10088-4:2009 Paslanmaz celikler- Yap1 amach korozyona direncli ¢eliklerden yapilan bant/levha ve
seritlerin Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam

Bu talimat; EN 10021:2006°de belirtilen genel teknik teslim sartlarina ilave olarak, standart ve 6zel kalite, yap1
amagl soguk veya sicak haddelenmis korozyona direngli paslanmaz ¢eliklerden yapilan bant/ levha ve seritlerin
teknik teslim sartlarini kapsar.

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmas1 (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullanim Amaci: Metal yapilarda veya kompozit metal ve beton yapilarda

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklari

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gorevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Cizelge ZA.1’in
. EN  10088-4:200
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) ozelliklerine iligkin ?
o Madde 8.3
biitiin parametreler
Ureticinin Boyut ve  sekil
sorumlulugundaki toleranslari, uzama,
gorevler . - cekme dayanimu, EN  10088-4:2009
Baslangig tip deneyleri akma dayanimi,
. .| Madde 8.2
darbe direnci,
kaynak edilebilirlik,
dayaniklilik
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Fabrikada alinan numuneler iizerinde | Cizelge ZA.l'deki | EN  10088-4:2009
yapilan deneyler tiim karakteristikler | Madde 8.2
Cizelge ZA.1l’in
ozelliklerine iliskin
biitlin parametreler;
ozellikle: boyut ve
flk FUK sisteminin i‘;l;ia tomaniir; EN  10088-4:2009
denetimi ’ ¢ Madde 8.3
dayanimi, akma
dayanimi, darbe
direnci, kaynak
edilebilirlik,
Onaylanmis d il
kurulusun FUK Uygunluk ayantxi
S(imnilulugundakl Belgesi Cizelge ZA 1in
gorevier szelliklerine  iliskin
biitiin parametreler;
ozellikle: boyut ve
FUK  sisteminin seiﬁm meraniit EN  10088-4:2009
V4
stirekli gozetimi " ’ ¢ Madde 8.3
dayanimi, akma
dayanimi, darbe
direnci, kaynak
edilebilirlik,
dayaniklilik
Performans Karakteristikleri
Tablo 2
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
EN 10088-4:2009 Madde 6.9 ve Ek-
Boyut ve sekil toleranslari B adde Ve Geger/kalir
Uzam EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve Esik degerler
zama EN ISO 6892-1
Cekme d EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve Esik degerler
cime Gayanimi EN ISO 6892-1
EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve Esik degerler
0
%0,2 Akma dayanimi1 EN ISO 6892-1
Darbe direnci EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve Esik degerler
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Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI
ENISO 148-1
K.aygak edilebilirlik  (kimyasal EN 10088-4:2009 Madde 6.3 Esik degerler
bilesim)
Dayaniklilik (kimyasal bilesim) EN 10088-4:2009 Madde 6.3 Esik degerler
9 o EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve q
Kirilma toklugu (darbe direnci) EN ISO 148-1 Esik degerler
EN 10088-4:2009 Madde 6.5.1 ve
suk sekill ilirlik ik deg
Soguk sekillenebilirli EN ISO 68931 Esik degerler

Baslangi¢c Tip Deneyi

Baslangic tip deneyi, {iriin tipini temsil eden {irlin numunelerinin performansini belirleyen, testlerin veya diger
prosediirlerin tamamidir. Piyasaya siiriilen {riinler i¢in bu Avrupa Standardmin ilk kullaniminda bu Avrupa
Standardina uygunlugu gostermek icin baglangig tip deneyi yapilacaktir ve:

— yeni veya degistirilmis iiriin tasariminda, yeni hammaddede veya malzeme tedarik¢isinde degisikliklerle iiretimin
baslamasi, eger bdyle bir degisikligin {irliniin performansini degistirmesi muhtemel ise;

— yeni veya degistirilmis bir liretim yonteminin baslangici.

Bu standardin hiikiimlerine uygun olarak aym iriinler iizerinde daha once gergeklestirilen deneylerde (ayni
ozellikler, deney yontemi, numune alma prosediirii, uygunluk dogrulama sistemi vb.) dikkate alinabilir.

Boyut ve Sekil Toleranslari: Asagida verilen standartlar dogrultusunda iiriin grubuna goére kontroller
gerceklestirilmelidir:

- EN 10029:2010 Sicak haddelenmis 3 mm veya daha kalin celik levhalar- Olgii ve sekil toleranslar

- EN 10051:2024 Siirekli sicak haddelenmis, kaplanmamis celik levha/sac ve genis seritlerden kesilmis
alasimsiz ve alasimli ¢elik- Boyut ve sekil toleranslari

- EN 10048:1997 Sicak haddelenmis dar ¢elik seritler- Boyut toleranslari ve bigim

- ENISO 9445-1:2010 Siirekli soguk haddelenmis paslanmaz g¢elik- Boyutsal ve bigim toleranslari- Bolim 1:
Dar serit ve kesilmis uzunluklar

- ENISO 9445-2:2010 Siirekli soguk haddelenmis paslanmaz gelik -Boyutsal ve bigim toleranslari - Boliim 1:
Genis serit ve levha/sag

Uzama ve Soguk Sekillenebilirlik: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda
uzama degeri % cinsinden tespit edilir. Degerlendirmesi; ¢elik kalitesine, 1s1l iglem tipine, sicakligina, iiriin formuna
ve malzeme kalmligina gére EN 10088-4:2009 standardindaki tablolara bakilip yapilir.

Cekme Dayanmimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda ¢ekme dayanimi
N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; celik kalitesine, 1s1l islem tipine, sicakligina, iiriin
formuna ve malzeme kalinligina gére EN 10088-4:2009 standardindaki tablolara bakilip yapilir.

Akma Dayanimi: EN ISO 6892-1:2019 standardina gore gergeklestirilmis ¢ekme testi sonucunda %0,2 akma
dayanimi N/mm? / MPa cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; gelik kalitesine, 1s1l islem tipine, sicakligina,
tiriin formuna ve malzeme kalinligina gére EN 10088-4:2009 standardindaki tablolara bakilip yapilir.
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Darbe Direnci ve Kirilma Toklugu: EN ISO 148-1:2016 standardina gore gerceklestirilmis V- gentik darbe testi
sonucunda darbe enerjisinin Joule cinsinden degeri tespit edilir. Degerlendirmesi; celik kalitesine, 1s1l islem tipine,
sicakligina, lirtin formuna ve malzeme kalinligina gére EN 10088-4:2009 standardindaki tablolara bakilip yapilir.

Kaynak Edilebilirlik ve Dayanikhilik: Dokiim analizine gore kimyasal bilesime iligkin olarak EN 10088-4:2009
Tablo 1 ila 4'te verilen gereksinimler gegerli olacaktir.

Insaat amaglar1 icin bu Avrupa Standardinda yer alanlarin disindaki kaliteler gerekliyse, bunlar EN 10088-2:2024' ye
uygun olacak ve bu Avrupa Standardinin gereklilikleri ile baglantili olacaktir.

Uriin analizi, EN 10088-4:2009 Tablo 1 ila 4'te verilen dokiim analizi igin smir degerlerden Tablo 5'te listelenen
degerlerle sapabilir.

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Imalatg1, piyasaya siirdiigii malin beyan edilen 6zelliklere uygunlugunu saglamak igin bir FUK sistemi
kurmali, belgelendirmeli ve muhafaza etmelidir. FUK sistemi prosediirlerden, diizenli muayene ve deneylerden
ve/veya ham maddelerin ve diger girdilerin veya bilegenlerin, donanimin, tiretim usuliiniin ve mamuliin kontrolii igin
sonuglarin degerlendirilmesinden ve kullanilmasindan ibarettir.

EN ISO 9001:2015’¢ ve bu standardin hiikiimlerine uygun bir FUK sisteminin yukaridaki sartlar1 karsiladig
varsayilir.

Onlem alinmasini gerektiren muayene, deney veya degerlendirme sonuglar1 kaydedilmelidir. Kontrol degerleri veya
kriterler karsilanmadiginda alinmasi gereken &nlemler kaydedilmeli ve imalatginin FUK belgesinde belirtilen siire
boyunca muhafaza edilmelidir.

Mamul Analizi ve Degerlendirme: imalatg, iiretim toleranslariin, iiriin performanslarinin baslangig tip testinden
elde edilen beyan edilen degerlerle uyumlu olmasini saglayacak prosediirler olusturmalidir.

EN 10088-4:2009 Tablo 18’de belirtilen karakteristiklere, test sikliklarina, test sayisina ve standardin ilgili
maddesine uygun olarak kontroller gerceklestirilmelidir. Imalatg1, belirtilen testlerin sonuglarmni kaydetmelidir ve en
az 10 yil siire ile saklamalidir. Bu kayitlar en azindan asagidaki bilgileri icerecektir:

— test edilen iirtiniin tanimlanmasi;

— numune alma ve test tarihi;

— gergeklestirilen test yontemleri (referans standardi dahil);
— test sonuglari.

Personel: Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yoneten, gerceklestiren veya dogrulayan personel arasindaki
sorumluluk, yetki ve iliski tanimlanmalidir. Bu, 6zellikle iiriin uygunsuzluklarinin olusmasini engelleyen eylemleri,
uygunsuzluk durumunda eylemleri baglatmasi ve iirlin uygunluk sorunlarini tanimlamasi ve kaydetmesi gereken
personel igin gegerlidir. Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yapan personel, kayitlarin tutulacagi uygun egitim,
Ogretim, beceri ve deneyim temelinde yetkin olmalidir.

Donanmim: Deneyler — Tiim tartma, 6lgme donanimlar1 kalibre edilmeli ve belgelendirilmis prosediirler, sikliklara ve
kriterlere gore diizenli olarak muayene edilmelidir. imalat — imalatta kullamilan tiim donanim, kullanimin, asmmanin
veya bozulmanin imalat prosesinde aksamalara neden olmamasi i¢in diizenli olarak muayene edilmeli ve bakimi
yapilmalidir. Muayene ve bakim imalat¢inin yazili prosediirlerine uygun olarak yapilip kaydedilmeli ve kayitlar
imalatginin FUK prosediirlerinde belirtilen siire kadar muhafaza edilmelidir.

Hammaddeler: Yapi1 malzemelerinin gerekli performansimi etkileyen satin alinan tiim iiriinlerin ozellikleri ve
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uygunluklarini saglamak i¢in muayene semasi dokiimante edilmelidir. Hammaddelerin kontrolii siireci EN ISO
9001:2015'e uygun olmalidr.

Islem esnasinda kontrol: imalatc1, imalat1 planlamali ve kontrollii sartlar altinda yapmalidir. EN ISO 9001:2015’¢
uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.

izlenebilirlik ve isaretleme: Bosluklu kesitler, tanimlanabilir ve imalat baslangicina kadar izlenebilir olmahdir.
Imalatci, izlenebilirlik kodlar1 ve/veya isaretlemenin ilistirilmesi ile ilgili islemlerin belirli araliklarla muayene
edilmesinden emin olmak i¢in yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Uygun olmayan mamuller: Imalatci, uygun olmayan mamule uygulanacak islemleri tamimlayacak yazili
prosediirlere sahip olmalidir. Boyle bir durum oldugunda kaydedilmeli ve bu kayitlar imalat¢inin yazil
prosediirlerinde belirtilen siireler i¢in saklanmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye uygunluk olarak
kabul edilir.

Sartnamelere uymayan iirlinler veya partiler izole edilmeli ve uygun sekilde isaretlenmelidir.

Diizeltici faaliyet: Imalatci, uygun olmayan durumun sebebini ortadan kaldirarak tekrar olusumunu onleyecek
islemlerin yapilmasini igeren yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Tasima ve depolama: Imalatci, mamuliin tasinmasi i¢in metotlar1 ifade eden yazili prosediirlere sahip olmal1 ve
mamuliin zarar gérmesi ve bozulmasini 6nlemek i¢in uygun depolama alanlar1 saglamalidir.

EK-5

EN 14399-1:2015 On yiiklemeli yiiksek dayammh yapisal civatalama takimlari ve EN 15048-1:2007 On
yiiklemesiz yapisal civatalama birlesimleri Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam- EN 14399-1:2015

Bu talimat; 6n yiiklemeye uygun yiiksek mukavemetli yapisal civatalama i¢in civata/somun/rondela(lar) tertibatlari
icin genel gereksinimleri belirtir. Bu Avrupa Standardina gore civatalama tertibatlariin amaglanan kullanimi,
yapisal metal isleridir.

M12'den daha kiigiik yiiksek mukavemetli yapisal civatalama tertibatlari, 6n yliklemeye uygun tasarlanmamaistir.
Bu standart kapsamindaki iiriinler asagidaki tiriin standartlarinin gerekliliklerini kargilamalidir:
- EN 14399-3:2015 HR sistemi- Alt1 kdse civata ve somun takimlari
- EN 14399-4:2015 HV sistemi- Altikdse civata ve somun takimlari
- EN 14399-5:2015 Diiz rondelalar
- EN 14399-6:2015 Pahl1 diiz rondelalar
- EN 14399-7:2018 HR sistemi- Havsa basli civata ve somun takimlari
- EN 14399-8:2018 HV sistemi- Altikdse bagl civata ve somun takimlari
- EN 14399-9:2018 HR veya HV sistemi- Civata ve somun tertibatlari i¢in dogrudan gerilme gostergeleri
- EN 14399-10:2018 HRC sistemi- Kalibre edilmis 6n yliklemeli civata ve somun tertibatlar
Kapsam- EN 15048-1:2007
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Bu talimat, 6n yiiklemesiz yapisal civatalama i¢in civata/somun/rondela tertibatlarinin bilesenleri ve tertibatlarin
kendileri i¢in genel gereksinimleri belirtir. Asagidaki 6zellik siniflarina sahip karbon celigi, alasimli celik ve
paslanmaz celikten yapilmis civatalar (vidalar, saplamalar ve saplamalar dahil) ve somunlar i¢in gegerlidir:

- Karbon ¢eligi ve alasimli ¢elikten yapilmis civatalar: 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8, 10.9;
- Karbon geligi ve alasimli ¢elikten yapilmig somunlar: 4, 5, 6, 8, 10, 12;

- Ostenitik paslanmaz celikten civatalar: 50, 70, 80;

- Ostenitik paslanmaz celikten somunlar: 50, 70, 80;

- Uygunsa, HV 100 veya HV 200 sertlik sinifina gore pullar.

Standart, M12'den M36'ya kadar olan dis boyutlar1 ve ilgili pullar i¢in gecerlidir, ancak diger boyutlarin kullanimini
engellemez.

Bu Avrupa Standardina gore bilesenlere sahip civatali baglantilar, kesme ve/veya ¢ekme ile yiiklenebilir.

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullanim Amaci: Agik deniz yapilari dahil olmak {izere genel bina ve miihendislik yapilari.

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklari

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gorevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
EN  14399-1:2015
Cizelge ZA1’In | Madde 6.3
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) ozelliklerine iligkin
biitiin parametreler EN 15048-1:2007
Madde 6.3
. | EN 14399-1:2015
Ureticinin . . glzelge ZA.1 .de'k% Madde 6.2.1
lulusundaki Baslangig tip deneyleri tiim ilgili
S(')'rum uiugundaxd karakteristikler EN 15048-1:2007
gorevler Madde 6.2.1
EN  14399-1:2015
: deki | Madde 6.2.6, Tablo
Fabrikada alinan numuneler iizerinde glzelge ZA1 .de'k% 7
tim ilgili
yapilan deneyler .
karakteristikler EN  15048-1:2007
Madde 6.4
Onaylanmis FUK Uygunluk | ilk FUK sisteminin | Cizelge ZA.l’in | EN  14399-1:2015
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kurulusun Belgesi denetimi ozelliklerine iliskin | Madde 6.3.4
S(imrrilulugundakl biitiin parametreler EN  15048-1:2007
goreviet Madde 6.3
Cizelge ZA.1’in | EN  14399-1:2015
FUK sisteminin | 0zelliklerine iligkin | Madde 6.3.5
siirekli gozetimi biitiin parametreler EN  15048-1:2007
Madde 6.3
Performans Karakteristikleri
Tablo 2- TS EN 14399-1:2015
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
Tip EN 14399-1:2015 Madde 4.2 Tip
Ozellik sinifi EN 14399-1:2015 Madde 4.3 Siuf
Uriin simifi EN 14399-1:2015 Madde 4.4 Siuf
k sinift ve k faktorii EN 14399-1:2015 Madde 4.5 Smf
Tablo 3- TS EN 15048-1
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
Civatalar
Boyut, sekil ve pozisyon toleranslari EN 15048-1:2007 Madde 4.4.1 EN/ISO standardi

Kopma uzamasi EN 15048-1:2007 Tablo 1 Minimum deger

Minimum ¢ekme dayanimi EN 15048-1:2007 Tablo 1 Minimum deger

Alt akma dayanimi veya 90,2 EN 15048-1:2007 Tablo 1

orantisiz uzamada gerilme

Minimum deger

Emniyet yiikii (proof load) gerilmesi EN 15048-1:2007 Tablo 1 Minimum deger

Kama ytikii altinda mukavemet EN 15048-1:2007 Tablo 1 Minimum deger

Sertlik EN 15048-1:2007 Tablo 1 Minimum deger

Darbe direnci EN 15048-1:2007 Tablo 2 Minimum deger
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Tehlikeli madde igerigi

EN 15048-1:2007 Madde 4.2.1

Deger

Dayaniklilik

EN 15048-1:2007 Madde 4.5

Geger/kalir

Somunlar

Boyut, sekil ve pozisyon toleranslari

EN 15048-1:2007 Madde 4.4.1

EN/ISO standardi

Emniyet yiikii (proof load) gerilmesi

EN 15048-1:2007 Tablo 3

Minimum deger

Sertlik EN 15048-1:2007 Tablo 3 Minimum deger
Tehlikeli madde igerigi EN 15048-1:2007 Madde 4.2.1 Deger
Dayaniklilik EN 15048-1:2007 Madde 4.5 Geger/kalir

Pullar/Rondelalar

Boyut, sekil ve pozisyon toleranslari

EN 15048-1:2007 Madde 4.4.1

EN/ISO standardi

Sertlik EN 15048-1:2007 Tablo 4 Minimum deger
Tehlikeli madde icerigi EN 15048-1:2007 Madde 4.2.1 Deger
Dayaniklilik EN 15048-1:2007 Madde 4.5 Geger/kalir
Takimlar
EN 15048-1:2007 Tablo Minimum deger
Dayaniklilik EN 15048-1:2007 Madde 4.5 Geger/kalir
Baslangic Tip Deneyi

Bu standartlarda yer alan 6zelliklerle ilgili tiim performanslar, standart, bunlar1 deneyler yapmadan beyan etmek i¢in
hiikiimler vermedikge (6rnegin, daha énce mevcut verilerin kullanilmasi, daha fazla deney yapilmadan siniflandirma
ve geleneksel olarak kabul edilen performans) imalatginin ilgili performanslari beyan etmeyi amagladigi zaman
belirlenecektir.

Daha Once bu standardin hiikiimlerine goére yapilan degerlendirme, ayni iiriin veya benzer tasarim, yapi ve
islevsellige sahip iiriinler lizerinde ayn1t AVCP sistemi altinda ayn1 veya daha titiz bir test yontemine gore yapilmis
olmasi kosuluyla dikkate alinabilir.

Degerlendirme amaciyla, fireticinin Uriinleri, aile i¢indeki herhangi bir iirlinden bir veya daha fazla 6zellige iliskin
sonuglarin, aynm aile icindeki tiim friinler i¢in aynmi Ozellikleri temsil ettigi diistiniildiigiinde, aileler halinde
gruplandirilabilir.

Uriinler, farkli dzellikler igin farkli ailelerde gruplandirilabilir.

Uygun bir temsili numunenin se¢ilmesine olanak saglamak ic¢in degerlendirme yoOntemi standartlarina atifta
bulunulmalidir.
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Ayrica, lreticinin performansini beyan ettigi standartta yer alan tiim Ozellikler icin iiriin tipinin belirlenmesi
yapilmalidir:

- On yiikleme icin yeni veya modifiye edilmis yiiksek mukavemetli yapisal civatalama tertibatlarinin {iretiminin
baslangicinda (ayni {irlin yelpazesinin bir iiyesi olmadig siirece); veya

- Yeni veya degistirilmis bir iiretim yonteminin baglangicinda (bunun belirtilen 6zellikleri etkileyebilecegi
durumlarda); veya

- On yiikleme tasarimu igin yiiksek mukavemetli yapisal civatalama tertibatlarinda, ham maddede veya bilesenlerin
tedarikgisinde veya iretim yonteminde herhangi bir degisiklik meydana geldiginde, uygun ozellik(ler) igin
tekrarlanacaktir.

Bilesen ireticisi tarafindan diger {iriin standartlarinin degerlendirme yontemleri temelinde Ozellikleri onceden
belirlenmis bilesenlerin kullanilmasi durumunda, bu ozelliklerin yeniden degerlendirilmesine gerek yoktur. Bu
bilesenlerin 6zellikleri dokiimante edilmelidir.

Uygun uyumlastirilmis Avrupa spesifikasyonlarina uygun olarak diizenleyici isaret tagiyan itiriinlerin, DoP'de beyan
edilen performanslara sahip oldugu varsayilabilir, ancak bu, yiikksek mukavemetli yapisal civatalamanin yiiksek

mukavemetli yapisal civatalama yapilmasimi saglamak icin 6n yiikleme {ireticisi i¢in yliksek mukavemetli yapisal
civatalama takimlarinin sorumlulugunun yerini almaz.

EN 14399-1:2015 Performans Karakteristikleri

Tip: Tip, tasarimdan beklenen eksenel yiikii ve asir1 sikmaya karst marj1 kapsar. Tip, civatalama diizeneklerinin
beyan edilen performanslarini saglamak icin civatalama diizeneginin EN 1090-2:2018+A1:2024'de verilen farkh
sitkma yontemleriyle sikilabilmesi ile ilgilidir.

Iki tip c1vatalama tertibat1 vardir:

- Agirlikhi olarak civatanin plastik uzamasiyla siineklik elde etmek i¢in tasarlanmig HR tipi (varsa dogrudan
gerilim gostergeli veya onsuz HR sistemleri ve HRC) (ISO 888'e gore civatanin minimum somun yiiksekligi
> 0,9 D ve civatanin dis uzunlugu);

- HV tipi (varsa, dogrudan gerilim gostergeli veya dogrudan gerilim gostergesiz sistem HV), agirlikli olarak
birbirine gegen dislerin plastik deformasyonu ile siineklik elde etmek igin tasarlanmis (somun yiiksekligi
yaklasik 0,8 D ve kisa dis boylu civata).

Sikma sirasinda kirilma agis1 (civata tertibatlari): Sonuglar ilgili tip igin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN
14399-7:2018, EN 14399-8:2018, EN 14399-9:2018 veya EN 14399-10:2018"' da belirtilen gereksinimleri
karsilamalidir.

Eksenel yiik (civata tertibatlari): Sikma sirasinda eksenel yiik (Fbi max) sonuglari, ilgili tip igin EN 14399-3:2015,
EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-8:2018 veya EN 14399-10:2018"' da belirtilen gereksinimleri
karsilamalidir.

Sikistirma yiki (dogrudan gerilim gostergeli civatalama gruplar): Dogrudan gerilim gostergeli civatalama
takimlarinin sikigtirma yiikii sonuglari, EN 14399-9:2018'da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Kalibre edilmis 6n yiik (kalibre edilmis 6n yiiklii civatalama takimlari): Kalibre edilmis 6n yiik (Fri) sonuglart EN
14399-10'da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Ozellik Smifi: Ozellik sinifi, bilesenlerin bir dizi mekanik 6zelliklerini kisa ve 6z bir sekilde ifade eder. Civata
tertibatlarinin beyan edilen performanslarini elde etmek icin bilesenlerin birbiriyle eslestirilebilme yetenegi ile
ilgilidir.

Yiirtirliik Tarihi: 13.12.2023 Revizyon No: 03 Revizyon Tarihi: 07.01.2026 Sayfa: 24/39




—t EXPERTE TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.
BRSNS

Dokiiman No: TA.U.01 YAPISAL METAL URUNLER UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

Uzama (civatalar): Tlgili tip icin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-8:2018 veya EN
14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Cekme dayanim (crvatalar): Ilgili tip igin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-
8:2018 veya EN 14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Kama yiikii altinda mukavemet (civatalar): Ilgili tip igin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018,
EN 14399-8:2018 veya EN 14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Akma dayanimi (crvatalar): Tlgili tip icin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-8:2018
veya EN 14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Emniyet yiikii-proof load (civatalar, somunlar): Ilgili tip icin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-
7:2018, EN 14399-8:2018 veya EN 14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Darbe direnci (civatalar): Tlgili tip igin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-8:2018
veya EN 14399-10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Sertlik (civatalar, somunlar, rondelalar, varsa, dogrudan gerilim gostergeleri): Civata ve somunlar i¢in sonuglar, ilgili
Ozellik sinifi i¢cin EN 14399-3:2015, EN 14399-4:2015, EN 14399-7:2018, EN 14399-8:2018 veya EN 14399-
10:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Diiz pullar ve diiz pahli pullar i¢in sonuglar EN 14399-5:2015 veya EN 14399-6:2015' da belirtilen gereksinimleri
karsilamalidir.

Somun yiizlii rondelalar, civata yiizlii rondelalar ve dogrudan gerilim gostergeleri i¢in sonuglar EN 14399-9:2018' da
belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Sikistirma yiikii (dogrudan gerilim gostergeleri): Dogrudan gerilim gostergelerinin sikistirma yiikiine iliskin
sonuglar, ilgili 6zellik tanimi i¢in EN 14399-9:2018' da belirtilen gereksinimleri karsilamalidir.

Uriin Smift: Uriin simifi, civatalar, somunlar ve rondelalar icin boyut ve sekil toleranslarini kapsar. Uriin smift,
dogrudan gerilim gostergeleri icin ii¢ kritik 6zelligi kapsar. Civata tertibatlarinin beyan edilen performanslarini
saglamak i¢in bilegenlerin birbiriyle eslestirilebilme yetenegi ile ilgilidir.

Civatalar ve Somunlar: Dis tolerans siniflar1 sdyle olacaktir:
- Kaplamasiz civatalar i¢in ISO 965-2:2024 uyarinca 6g;
- Kaplama oncesi civatalar i¢in ISO 965-2:2024 uyarinca 6g;
- Kaplamasiz somunlar i¢in ISO 965-2:2024 uyarinca 6H;
- ENISO 10684 uyarinca sicak daldirma galvaniz kaplamali somunlar i¢in ISO 965-5:2025 uyarinca 6AZ;

- Diger kaplamali somunlar i¢in 6H (ISO 965-2:2024' ye gore) ila 6AZ (ISO 965-5:2025' e gore) (dis tolerans
smifi, gecerli kaplama spesifikasyonlariyla ilgili olacaktir).

Boyut ve sekil toleranslari, ilgili {iriin sinifina gére EN ISO 4759-1:2001' de belirtilen gereksinimleri kargilamalidir.

Rondelalar: Boyutlara ve sekle iliskin toleranslar, ilgili iiriin sinifina gére EN ISO 4759-3:2016'te belirtilen
gereksinimleri kargilamalidir.

Dogrudan gerilim gostergeleri: Ug kritik o6zellik ve tolerans, EN 14399-9:2018' da belirtilen gereksinimleri
karsilamalidir.

k-Smifi ve k-Faktorii: k sinifi, civata tertibatlarinin tork kontrol yontemiyle veya k faktorii araciligiyla kombine
yontemle sikilabilmesini kisa ve 6z bir sekilde ifade eder.
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Sonuglar asagidakilere uygun olacaktir:

- HR tipi icin EN 14399-3:2015, 7.5, altigen civata ve somun takimlari i¢in veya havsa bagl civata ve somun
takimlari i¢cin EN 14399-7:2007, 8.5;

- HV tipi i¢in EN 14399-4:2015, 7.5, altigen civata ve somun takimlari i¢in veya altigen ge¢meli civata ve
somun takimlar1 i¢in EN 14399-8:2007, 8.5;

- HRC tipi igin EN 14399-10:2009, 8.4, kalibre edilmis 6n yiiklii civata ve somun gruplari i¢in.
k-sinift asagidaki gibi ifade edilecektir:
Tablo 4- k-sinif1 ve k-faktorii:

k-siifi k-faktorii
KO -
K1 0,10<k;<0,16
K2 0,10 <km<0,23 Vik<0,06

ki: k faktoriiniin tekil degeri

km: k faktOriiniin ortalama degeri

Vi 0n yiik icin k faktoriiniin degisim katsayisi

EN 14399-1:2015 Performans Karakteristikleri

Boyut, Sekil ve Pozisyon Toleranslari: Boyutlar, boyutlar, bi¢im ve konum {izerindeki toleranslar, ilgili Avrupa
veya uluslararasi iiriin standardina atifta bulunularak iireticinin beyanina uygun olacaktir.

Kaplamali baglant1 elemanlart i¢in, kaplamadan sonra kesilen sicak daldirma galvanizli somun disleri harig, kaplama
Oncesi pargalar i¢in toleranslar gecerli olacaktir,

Herhangi bir uygun dis uzunlugu kullanilabilir. Yiiriitme standartlarinin gerekliliklerine dikkat cekilir.

Cekme dayanimi gereksinimlerinin karsilanmasi kosuluyla, herhangi bir uygun kafa sekli ve goévde boyutu
kullanilabilir.

Mekanik Ozellikler

Tablo 5- Civatalarin genel mekanik 6zellikleri

Dayamim Sinifina gore flgili Standart
Mekanik Karakteristikler 4.6,4.8,5.6,5.8,6.8,8.8,10.9 50, 70, 80
Diistik alasimli ve alagimli gelikler Paslanmaz gelikler
Kopma uzamasi EN ISO 898-1:2013 EN ISO 3506-1:2020
Minimum ¢ekme dayanimi ENISO 898-1:2013 EN ISO 3506-1:2020
Alt akma dayanimi veya %0,2 EN ISO 898-1:2013 EN ISO 3506-1:2020
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orantisiz uzamada gerilme
Emniyet yiikii (proof load) gerilmesi EN ISO 898-1:2013 Uygulanmaz
Kama yiikii altinda mukavemet EN ISO 898-1:2013 Uygulanmaz
Sertlik EN ISO 898-1:2013 Uygulanmaz

Tablo 6- Civatalarin minimum darbe direncleri

Dayanmim Simiflari
Karakteristik Diisiik alasimh ve alasimh celikler Paslanmaz celikler
4.6, 5.6, 8.8,10.9 4.8,5.8,6.8 50, 70, 80
-20 °C’de darbe enerjisi 271 - 2712
+20 °C’de darbe enerjisi - 27] -

a; Darbe direnci gerekirse minimum KV =27 J darbe enerjisi ile -60 °C'de test edilebilir.

Tablo 7- Somunlarim mekanik 6zellikleri

Dayamim Simiflina gore Ilgili Standart

Mekanik Ozellik 4,5,6,8,10,12 50, 70, 80

Diisiik al 1 1 1
Hsu atasimil ve atastmil Paslanmaz gelikler

celikler
Emniyet yiikil (proofload) | - b\ 16 898 22022 EN ISO 3506-2:2020
gerilmesi
Sertlik EN ISO 898-2:2022 Uygulanmaz

Tablo 8- Rondelalarin mekanik o6zellikleri

EN 1993-1-8'e gore tek
bindirmeli baglantida 8.8
ve 10.9 dayanmim simiflar:

icin

Tiim karbon celigi, alasimh
Mekanik Ozellik celik ve paslanmaz celik
civata dayamim siniflar icin

Sertlik minimum 100 HV 300 HV - 370 HV

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Imalatg1, piyasaya siirdiigii malin beyan edilen 6zelliklere uygunlugunu saglamak igin bir FUK sistemi
kurmali, belgelendirmeli ve muhafaza etmelidir. FUK sistemi prosediirlerden, diizenli muayene ve deneylerden
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ve/veya ham maddelerin ve diger girdilerin veya bilesenlerin, donanimin, {iretim usuliiniin ve mamuliin kontrolii i¢in
sonuglarin degerlendirilmesinden ve kullanilmasindan ibarettir.

EN ISO 9001:2015’¢ ve bu standardin hiikiimlerine uygun bir FUK sisteminin yukaridaki sartlari karsiladig
varsayilir.

Onlem alinmasii gerektiren muayene, deney veya degerlendirme sonuglar1 kaydedilmelidir. Kontrol degerleri veya
kriterler karsilanmadiginda alinmasi gereken &nlemler kaydedilmeli ve imalatginin FUK belgesinde belirtilen siire
boyunca muhafaza edilmelidir.

Mamul Analizi ve Degerlendirme: Imalatci, iiretim toleranslarinin, iiriin performanslarimin baslangic tip testinden
elde edilen beyan edilen degerlerle uyumlu olmasini saglayacak prosediirler olusturmaldir. Imalatci, belirtilen
testlerin sonuglarini kaydetmelidir. Bu kayitlar en azindan asagidaki bilgileri icerecektir:

— test edilen Uriiniin tanimlanmast;

— numune alma ve test tarihi;

— gergeklestirilen test yontemleri (referans standardi dahil);
— test sonuglari.

EN 14399-1:2015 Tablo 7’de belirtilen karakteristiklere, test sikliklarina, test sayisina ve standardin ilgili maddesine
uygun olarak kontroller gerceklestirilmelidir.

EN 15048-1:2007 Tablo 17°de belirtilen karakteristiklere, test sikliklarina, test sayisina ve standardin ilgili
maddesine uygun olarak kontroller gerceklestirilmelidir.

Personel: Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yoneten, gerceklestiren veya dogrulayan personel arasindaki
sorumluluk, yetki ve iligki tanimlanmalidir. Bu, 6zellikle iriin uygunsuzluklarinin olusmasini engelleyen eylemleri,
uygunsuzluk durumunda eylemleri baglatmasi ve iirlin uygunluk sorunlarini tanimlamasi ve kaydetmesi gereken
personel igin gegerlidir. Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yapan personel, kayitlarin tutulacagi uygun egitim,
Ogretim, beceri ve deneyim temelinde yetkin olmalidir.

Donanmim: Deneyler — Tiim tartma, 6lgme donanimlar1 kalibre edilmeli ve belgelendirilmis prosediirler, sikliklara ve
kriterlere gore diizenli olarak muayene edilmelidir. Imalat — Imalatta kullamlan tiim donanim, kullanimin, aginmanin
veya bozulmanin imalat prosesinde aksamalara neden olmamasi icin diizenli olarak muayene edilmeli ve bakimi
yapilmalidir. Muayene ve bakim imalatginin yazili prosediirlerine uygun olarak yapilip kaydedilmeli ve kayitlar
imalatginin FUK prosediirlerinde belirtilen siire kadar muhafaza edilmelidir.

Tasarim: Fabrika iiretim kontrol sistemi, lUriinlerin tasarimindaki ¢esitli asamalar1 dokiimante etmeli, kontrol
prosediiriinii ve tasarimin tiim asamalarindan sorumlu kisileri belirlemelidir.

Tasarim siireci sirasinda, tiim kontrollerin, sonug¢larinin ve yapilan diizeltici faaliyetlerin bir kaydi tutulmalidir. Bu
kayit, tasarim agsamasinin tiim asamalarinin ve tiim kontrollerin tatmin edici bir sekilde gerceklestirildigini gostermek
i¢in yeterince ayrintili ve dogru olmalidir.

Hammaddeler ve Bilesenler: Yapr malzemelerinin gerekli performansini etkileyen satin alinan tiim iirtiinlerin
ozellikleri ve uygunluklarmi saglamak ig¢in muayene semasi dokiimante edilmelidir. Satin alinan iiriinlerin kontrolii
stireci EN ISO 9001:2015'e uygun olacaktir.

islem esnasinda kontrol: imalatci, imalati planlamali ve kontrollii sartlar altinda yapmalidir. EN ISO 9001:2015’e
uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.

izlenebilirlik ve isaretleme: Bosluklu kesitler, tanimlanabilir ve imalat baslangicina kadar izlenebilir olmalidir.
Imalatg1, izlenebilirlik kodlar1 ve/veya isaretlemenin ilistirilmesi ile ilgili islemlerin belirli araliklarla muayene
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edilmesinden emin olmak icin yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Uygun olmayan mamuller: Imalatgi, uygun olmayan mamule uygulanacak islemleri tamimlayacak yazili
prosediirlere sahip olmalidir. Boyle bir durum oldugunda kaydedilmeli ve bu kayitlar imalatginin yazil
prosediirlerinde belirtilen siireler i¢in saklanmalidir. EN ISO 9001:2015

’e uygunluk bu maddeye uygunluk olarak kabul edilir.
Spesifikasyonlara uymayan {iiriinler veya partiler izole edilmeli ve uygun sekilde isaretlenmelidir.

Diizeltici faaliyet: Imalatgi, uygun olmayan durumun sebebini ortadan kaldirarak tekrar olusumunu onleyecek
islemlerin yapilmasini iceren yazili prosediirlere sahip olmalidir. EN ISO 9001:2015’e uygunluk bu maddeye
uygunluk olarak kabul edilir.

Tasima, depolama ve paketleme: Imalatgi, mamuliin taginmasi i¢in metotlar1 ifade eden yazili prosediirlere sahip
olmali ve mamuliin zarar gérmesi ve bozulmasini 6nlemek i¢in uygun depolama alanlari saglamalidir.

EK-6

EN 13479:2017 Kaynak sarf malzemeleri- Metalik malzemelerin fiizyon kaynagi icin dolgu metalleri ve
tozlar Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam-EN 13479:2017

Bu talimat; insaat islerinde metalik yapilarin veya kompozit metallerin ve beton yapilarin ergitme kaynagi icin
kullanilacak dolgu malzemeleri (ISO/TR 25901-1'de tanimlanan kaynak sarf malzemeleri) ve akilar igin iiriin
ozelliklerini ve ilgili deney/degerlendirme yontemlerini belirtir.

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullamm Amaci: Yapi islerinde metalik yapilarin veya kompozit metal ve beton yapilarin ergitme
kaynagi

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklar:

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gérevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Test 1 hil), hesapl
. © (nufn uhe - aima da 1..) , esapratmia, Beyan edilen kullanim
Ureticinin tablo degerleri veya {rlinlin tanimlayici R
- . . . amaci ile ilgili Tablo
sorumlulugundaki dokiimantasyonu temelinde : Madde 6.2
. .. . .| ZA.1'deki temel
gorevler gergeklestirilen yap1 malzemesinin | , .
- . . ozellikler
performansinin degerlendirilmesi
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Beyan edilen kullanim
amaci ile ilgili Tablo
Fabrika iiretim kontrolii (FUK) ZA.1'deki temel | Madde 6.3
karakteristik ile ilgili
parametreler

Beyan edilen kullanim
Fabrikada alinan numunelerin 6ngdriilen | amaci ile ilgili Tablo

. . . Madde 6.3.2.6
test planina gore test edilmesi ZA.1'deki temel adde
ozellikler
Beyan edilen kullanim
amaci ile ilgili Tablo
. . ) - | ZA.1'deki temel
lllc FUK sisteminin | arakteristik ile ilgili | Madde 6.3.4
denetimi parametreler.
Onaylanmig FDUIIf
kurulusun FUK Uygunluk oxumantasyonu
s?mrllllulugundak1 Belgesi Beyan edilen kullanim
goreviet amact ile ilgili Tablo
. ‘ | ZA1'deki temel
FUK — sisteminin | apaperistik ile ilgili | Madde 6.3.5
stirekli gozetimi parametreler.
FUK
Dokiimantasyonu
Performans Karakteristikleri
Tablo 2
Performans Karakteristikleri Bu (veya baska bir) standarttaki Notlar
hiikiim ifade eden maddeler
Kimyasal bilesim EN 13479:2017 Madde 4 % (m/m)
Baslangi¢ Tip Deneyi

Bir baslangi¢ tip deneyi, mamul tipini temsil eden numunelerin performans karakteristiklerini tespit etmek i¢in
yapilan biitiin deney setleri ve diger islemlerdir.

EN 10210-1:2006/EN 10219-2:2019 standardina uygunlugu gostermek i¢in, baslangic tip deneyleri, piyasaya
sunulacak ilk bosluklu kesitler {izerinde bu standardin kullanimu ile yapilmalidir.

flave olarak baslangig tip deneyleri performans karakteristiklerinin biri veya daha fazlasini 6nemli 6lgiide
degistirdiginde asagidakiler i¢cinde uygulanmalidir:

- Yeni veya modifiye edilmis bosluklu kesit tasariminin imalatinin baslangicinda,
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- Besleme stokunda degisiklik olursa,
- Yeni veya modifiye edilmis bir imalat metodunun baslangicinda.

Bunun, bu standarda gore tip deneylerini daha Once yapildigi kaynak sarf malzemelerinin degerlendirilmesi
anlamina geldigi durumlarda deney siklig1 azaltilabilir:

- Daha once deneye tabi tutulmus bosluklu kesitlerle karsilastirildiginda performans karakteristiklerinin
etkilenmedigi gosterilirse,

- Gegmise doniik veri (kontrol ve test kayitlar1) bulunursa.

Uriin tipinin belirlenmesinin sonuglari, test raporlarinda belgelenmelidir. Tiim deney raporlari, ilgili olduklari
dolgu malzemesi veya akinin son iiretim tarihinden itibaren en az 10 yil siireyle imalat¢1 tarafindan saklanmalidir.

Test edilecek/degerlendirilecek dolgu malzemeleri veya aki numunelerinin sayist EN 13479:2017 Tablo 1'e uygun
olmalidir.

Kimyasal Bilesim: Cubuklarin/tellerin ve/veya seritlerin kimyasal analizi, {iriiniin veya yapildig1 stogun
numuneleri {lizerinde yapilacaktir. Akilarin kimyasal analizi, iirlin numuneleri iizerinde yapilacaktir. Kaplanmig
elektrotlarin ve boru seklindeki 6zl elektrotlarin kimyasal analizi, uygun herhangi bir tamamen kaynakli metal test
numunesi lizerinde yapilmalidir.

Kimyasal analiz, analiz edilen element i¢in CEN/TR 10261'e gore uygun Avrupa Standardinda tanimlanan test
yontemi kullanilarak yapilmalidir.

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Uretici, bu iiriin standardinin igerigine uygun olarak FPC sisteminin etkin bir sekilde uygulanmasim
organize etmekten sorumludur. Uretim kontrol organizasyonundaki gérev ve sorumluluklar dokiimante edilmeli ve
bu dokiimantasyon giincel tutulmalidir.

Uriin uygunlugunu etkileyen isleri yoneten, gergeklestiren veya dogrulayan personel arasindaki sorumluluk, yetki
ve iligki tamimlanmalidir. Bu, 6zellikle {irlinde uygunsuzluklarin olugmasini engelleyen eylemleri baglatmasi,
uygunsuzluk durumunda eylemleri baslatmasi ve iiriin uygunlugunu tanimlamasi ve kaydetmesi gereken personel
icin gecerlidir.

Uriiniin performansmin degismezligini etkileyen isleri yapan personel, kayitlarin tutulacagi uygun egitim, 6gretim,
beceri ve deneyim temelinde yetkin olmalidir.

Her fabrikada imalatg1, gorevi asagidakiler i¢in gerekli yetkiye sahip bir kisiye devredebilir:

- Uygun asamalarda iiriiniin performansinin sabitligini géstermek i¢in prosediirleri belirlemek;
- Herhangi bir sabit olmama 6rnegini tanimlamak ve kaydetmek;

- Sabit olmayan durumlar1 diizeltmek igin prosediirleri tanimlamak.

Imalatci, fabrika iiretim kontroliinii tanimlayan giincel belgeleri hazirlamali ve muhafaza etmelidir. Ureticinin
belgeleri ve prosediirleri, iiriine ve iiretim siirecine uygun olmalidir. FUK sistemi, iiriiniin performansinin sabitligi
konusunda uygun bir giiven diizeyi saglamalidir.

a) Atifta bulunulan teknik sartnamenin gerekliliklerine uygun olarak fabrika iiretim kontrol islemlerine iliskin
dokiimante edilmis prosediir ve talimatlarin hazirlanmasi;

b) Bu prosediir ve talimatlarin etkin bir sekilde uygulanmasi;
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¢) Bu operasyonlarin ve sonuglarinin kaydi;

d) Bu sonuglarin herhangi bir sapmay1 diizeltmek, bu tiir sapmalarin etkilerini onarmak, ortaya c¢ikan uygunsuzluk
durumlarini tedavi etmek ve gerekirse, performans tutarsizliginin nedenini diizeltmek i¢in FUK'{i revize etmek i¢in
kullanilmasini igerir.

Taseronluk yapildiginda, imalat¢1 iiriiniin genel kontroliinii elinde tutmali ve bu Avrupa Standardina gore
sorumluluklarini yerine getirmek i¢in gerekli tiim bilgileri almasim saglamalidir.

Ureticinin, tasarlanan, iiretilen, monte edilen, paketlenen, islenen ve/veya tageronluk yoluyla etiketlenen {iriiniin bir
parcasi varsa, sdz konusu iiriin i¢in uygun oldugunda, alt yiiklenicinin FUKii dikkate almabilir.

Tim faaliyetlerini alt yiikleniciye veren imalat¢i, hicbir durumda yukaridaki sorumluluklar bir alt yiikleniciye
devredemez.

Techizat: Uygunlugu elde etmek veya saglamak igin gerekli biitiin tarti, 6l¢li ve deney teghizati, kalibre edilmeli
veya dogrulanmali ve diizenli olarak dokiimante edilmis prosediirler, sikliklar ve kriterlere gére kontrol edilmelidir.

Uretim siirecinde kullanilan tiim ekipman, kullanim, asinma veya arizanin iiretim siirecinde tutarsizliga neden
olmamasin1 saglamak icin diizenli olarak kontrol edilecek ve bakimi yapilacaktir. Muayeneler ve bakimlar,
imalatcinin yazili prosediirlerine ve imalatginin FUK prosediirlerinde tanimlanan siire boyunca tutulan kayitlara
uygun olarak yapilmali ve kayit altina alinmalidir.

Hammaddeler: Biitiin hammaddelere ait sartnameler ve bunlara ait muayene planlar1 uygunlugun garanti altina
almmasi i¢in dokiimante edilmelidir.

Islem esnasinda kontrol: imalatci, imalat: planlamal1 ve kontrollii sartlar altinda yapmalidir.

Mamul analizi ve degerlendirme: imalatc1, beyan ettigi 6zelliklerin belirtilen degerlerinin korunmasim saglamak
icin prosediirler olusturmalidir. Karakteristikler ve kontrol arag¢lart sunlardir:

- Kimyasal bilesim: EN 13479:2017 Madde 5'te belirtilen teste tabi olacaktir. Dolu tel, cubuk ve seritlerin her bir
dokiimii test edilecektir. Her yi1l en az 5 parti ortiilii elektrot, boru seklinde 6z1u teller ve aki test edilecektir. Yilda
10'dan az parti iiretiliyorsa, her ikinci partinin kimyasal bilegimi belirlenecektir.

izlenebilirlik ve isaretleme: Bosluklu kesitler, tanimlanabilir ve imalat baslangicina kadar izlenebilir olmalidir.
Imalatc1, izlenebilirlik kodlar1 ve/veya isaretlemenin ilistirilmesi ile ilgili islemlerin belirli araliklarla muayene
edilmesinden emin olmak i¢in yazil prosediirlere sahip olmalidir.

Uygun olmayan mamul: Uretici, uygun olmayan iiriinlerin nasil ele alinacagin belirten yazili prosediirlere sahip
olmalidir. Bu tiir olaylar meydana geldik¢e kaydetmeli ve bu kayitlar iireticinin yazili prosediirlerinde tanimlanan
siire boyunca saklanmalidir.

Uriiniin kabul kriterlerini karsilamamasi durumunda, uygun olmayan iiriinlere iliskin hiikiimler uygulanmali,
gerekli diizeltici eylem(ler) derhal yapilmali ve uygun olmayan iriinler veya partiler izole edilmeli ve uygun
sekilde tanimlanmalidir.

Ariza giderildikten sonra, s6z konusu deney veya dogrulama tekrarlanmalidir.

Kontrollerin ve testlerin sonuglar1 uygun sekilde kaydedilmelidir. Uriin tanim, iiretim tarihi, benimsenen test
yontemi, test sonuglar1 ve kabul kriterleri, kontrol/testten sorumlu kisinin imzas1 altinda kayitlara girilmelidir.

Bu Avrupa Standardinin gerekliliklerini karsilamayan herhangi bir kontrol sonucu ile ilgili olarak, durumu
diizeltmek i¢in alinan diizeltici 6nlemler (6rnegin, daha fazla test yapilmasi, tiretim siirecinin degistirilmesi, tiriiniin
atilmasi veya hakkinin verilmesi) kayitlarda belirtilmelidir.
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Diizeltici faaliyet: Imalatci, uygun olmayan durumun sebebini ortadan kaldirarak tekrar olusumunu dnleyecek
islemlerin yapilmasini i¢eren yazili prosediirlere sahip olmalidir.

Tasima, depolama ve paketleme: Imalatgi, mamuliin taginmasi igin metotlar1 ifade eden yazili prosediirlere sahip
olmal1 ve mamuliin zarar gérmesi ve bozulmasini 6nlemek i¢in uygun depolama alanlari saglamalidir.

EK-7

EN 1090-1:2009+A1:2011 Celik ve aliiminyum yap1 uygulamalar1 Uygunluk Degerlendirme Siireci

Kapsam

Bu talimat; yapi ¢eligi ve aliiminyum bilesenlerinin yan1 sira yap1 malzemeleri olarak piyasaya arz edilen kitler i¢in
performans ozelliklerinin uygunluk degerlendirmesi icin gereklilikleri belirtir.

Uygunluk degerlendirmesi, imalat 6zelliklerini ve uygun oldugunda yapisal tasarim 6zelliklerini kapsar.

Bu Avrupa Standardi, kompozit ¢elik ve beton yapilarda kullanilan ¢elik bilesenlerin uygunluk degerlendirmesini
de kapsar.

Bilesenler dogrudan veya ingaat islerinde veya kitler halinde yapisal bilesenler olarak kullanilabilir.

Bu Avrupa Standard, kitler dahil seri ve seri olmayan yapisal bilesenlere uygulanir.

Bilesenler, sicak haddelenmis veya soguk sekillendirilmis bilesen iiriinlerden veya diger teknolojilerle liretilmis
bilesen Triinlerden yapilabilir. Cesitli sekillerde profiller/profiller, yassi iriinler (levhalar, levhalar, seritler),
cubuklar, dokiimler, ¢elik ve aliiminyum malzemelerden yapilmis dovme parcalar, korumasiz veya kaplama veya
diger ylizey islemleriyle korozyona karsi korunmus, Ornegin aliiminyumun anotlanmasi gibi sekillerde
iretilebilirler.

Bu Avrupa Standardi, EN 1993-1-3:2024 ve EN 1999-1-4:2025' te tamimlandig gibi yapisal soguk sekillendirilmis
elemanlar1 ve levhalari kapsar.

Komisyon Karar: 98/214/EC
Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi (PDDD) Sistemi: Sistem 2+

Uriinlerin Kullanim Amaci: Her tiirlii yap1 islerinde yapisal kullanim igin

Uygunlugun Degerlendirilmesi

Onaylanmis kurulusun ve iireticinin gorev ve sorumluluklar:

Tablo 1
Uygunluk
Gorevler Gérevin Icerigi Degerlendirme
Maddesi
Cizelge ZA.1°deki
. . . R biitii
Fabrika iiretim kontrol sistemi (FUK) o . Madde 6.3
. karakteristiklere
Ureticinin Tiski trel
sorumlulugundaki HISKIN parametreter
gorevler EN 1090-
Fabrikada numune alma, test etme ve | Cizelge ZA.1’deki ?
Loili karakteristikl 1:2009+A1:2011
muayene ilgili karakteristikler | .\ ",
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Baslangig tip deneyleri

Cizelge ZA.1’deki
biitiin
karakteristiklere

iliskin parametreler

Madde 6.2

Cizelge ZA.1’deki
Ik FUK sisteminin | biitiin
denetimi karakteristiklere
Onaylanmis - iliskin parametreler
kurulusunv . FUK . Uygunluk Madde 6.3 ve EK.B
s?mmlulugundakl Belgesi Cizelge ZA.1’deki
gorevler FUK sisteminin | biitiin
stirekli gozetimi karakteristiklere
iliskin parametreler

Performans Karakteristikleri

Tablo 2

Performans Karakteristikleri

Bu (veya baska bir) standarttaki
hiikiim ifade eden maddeler

Notlar

Boyut ve sekil toleranslari

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
42,53

EN 1090-2:2018+A1:2024 veya
EN 1090-3:2019'teki temel tolerans
sinirlarina gore beyan edilecek
toleranslar

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde

Bu 6zellik, bilesen malzemelere ve

Kaynak edilebilirlik bunlarin EN standartlarina atifta
43,54 o
bulunularak beyan edilir.
Celik bilesenler i¢in kirilma
Kirilma toklugu EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde toklugu degeri, EN 1993-1-

Darbe direnci

44,55

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.8,5.10

10:2005' a gore bir Charpy ¢entik
testindeki darbe enerjisi yoluyla
elde edilebilir.

Aliiminyum bilesen igin bu
ozelligin beyan1 gerekli degildir

Yiik tasima kapasitesi

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.5.1,45.2,5.6.2

Bu 6zellik, EN 1090-
2:2018+A1:2024 veya EN 1090-
3:2019'e gore belirlenecek ZA.3.3
Yiiriitme siniflarinda verilen
yonteme gore beyan edilebilir.

Kullanilabilirlik simir durumunda

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde

Bu 6zellik, ZA.3.3'te verilen
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deformasyon

4.5.5

yonteme gore beyan edilir.

Yorulma dayanimi

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.5.1,4.5.3,5.6.2

Bu 6zellik, EN 1090-
2:2018+A1:2024 veya EN 1090-
3:2019' e gore belirlenecek ZA.3.3
Yiiriitme siniflarinda verilen
yonteme gore beyan edilebilir.

Yangina karsi direng

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.5.1,4.5.4,5.7

Bu 6zellik, ZA.3.3’te verilen
yonteme (R, E, [ ve/veya M ve

gerekli sniflandirma) gore beyan
edilebilir.

Yangina kars1 tepki

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.6,5.8

Kaplamasiz bilesenler i¢in Sinif
Al. Sinif olarak EN 13501-1:2018'
e gore kaplanmis bilesenler
siiflandirmasi i¢in. Bu kapsamda
anotlama ve galvaniz; kaplama
olarak kabul edilmez.

Kadmiyum ve bilesikleri icerigi

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.7,5.9

Bu 6zellik, kullanilan bilesen
irtinler i¢in EN standardina atifta
bulunularak beyan edilir.

Radyoaktivite emisyonu

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
47,59

Bu 6zellik, kullanilan bilesen
irtinler igin EN standardina atifta
bulunularak beyan edilir.

Dayaniklilik

EN 1090-1:2009+A1:2011 Madde
4.9,5.11

Bilesen sartnamesindeki
gerekliliklere uygun olarak beyan
edilir.

Baslangi¢c Tip Deneyi

Ilk tip testi, iiriin tipini temsil eden {iriin numunelerinin performansini belirleyen testler veya diger prosediirlerin
tamamidir. Amag, iireticinin bu Avrupa Standardina gore yapisal bilesenler ve kitler saglama yeteneklerine sahip
oldugunu gostermek ve degerlendirmektir. Degerlendirme, iiretici tarafindan gergeklestirilen iki olasi gorevle
ilgilidir:

a) Imalatcinin, bilesenin tasarimi tarafindan yonetilen yapisal dzellikleri beyan etmesi durumunda, yapisal tasarim
yeteneklerini degerlendirmek i¢in ilk tip hesaplamasi (ITC);

b) Imalat yeteneklerini degerlendirmek igin ilk tip testi (ITT).

[k tip testi asagidaki durumlarda yapilacaktir:

1) Yeni bir bilesenin {iretiminin baslangicinda veya yeni bilesen lriinlerin kullaniminda (ayni aileden bir bilesen
degilse);

2) Yeni veya degistirilmis bir tiretim yOnteminin baglangicinda, eger bu, degerlendirmeye tabi bir o6zelligi
etkileyecekse;
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3) Uretim daha yiiksek bir uygulama sinifina degistirilirse.

Bu standarda gore ilk tip degerlendirmesi yapilmis olan bilesenlerin veya kitlerin tip testi yapilmast durumunda, tip
degerlendirmesi azaltilabilir:

- Halihazirda degerlendirilen bilesenler veya kitlerle karsilastirildiginda performans 6zelliklerinin etkilenmedigi
tespit edilmisse; veya

- Aileler halinde gruplandirma veya test sonuglarinin dogrudan genisletilmis uygulamasina iligskin kurallara uygun
olarak.

Bilesen fiireticisi tarafindan diger iiriin standartlarina uygunluk temelinde 6zellikleri 6nceden belirlenmis bilesenler
kullanilyorsa iiretim siirecinde kullanilan bilesen iiriinlerin ve bilesenlerin 6zellikleri, beyan edilen 6zelliklerini
korur. Uygun uyumlastirilmis Avrupa spesifikasyonlarina gore CE isaretli bilesen iirlinler ve bilegenlerin CE isareti
ile belirtilen performanslara sahip oldugu varsayilabilir.

Boyut ve Sekil Toleranslari: Asagida verilen standartlar dogrultusunda {iriin standardina goére kontroller
gergeklestirilmelidir:

- EN 1090-2:2018+A1:2024 Celik ve aliiminyum yap1 uygulamalari- Bolim 2: Celik yapilar i¢in teknik
gerekler

- EN1090-3:2019 Celik ve aliiminyum yap1 uygulamalari- Boliim 3: Aliiminyum yapilar i¢in teknik gerekler

Kaynak Edilebilirlik: Celik ve aliiminyum yap1 bilesenlerinin kaynak edilebilir olarak beyan edilmesi
gerekiyorsa, bunlar uygun sekilde EN 1090-2:2018+A1:2024 veya EN 1999-1-1:2023'e gore kaynaklanabilir
bilesenlerden yapilmalidir. Bir gelik {iriiniin performansiyla ilgiliyse, kalinlik boyunca 6zellikler beyan edilmelidir.

Kirllma Toklugu ve Darbe Direnci: Celik bilesenler, gerekli kirilma toklugu o6zelliklerini karsilayan
bilesenlerden iiretilecektir. Bilesen sartnamesinde belirtilen bilesenler kullanilmalidir. Celigin kirilma toklugu
ozellikleri, referans sicaklik ve malzeme kalinlig1 kullanilarak Charpy darbe testiyle baglantili olarak verilmistir.
Aliiminyum malzemeler i¢in kirilma toklugu test edilmez veya belirtilmez.

Yiik Tasima Kapasitesi: Yiik tagima kapasitesinin beyani, karakteristik bir deger veya tasarim degeri olarak ifade
edilen, bilesenin enine kesitlerinin direncine atifta bulunabilir. Alternatif olarak, yiik tagima kapasitesi,
karakteristik bir deger veya bir tasarim degeri olarak ifade edilen, uygulanan tasarim hiikiimlerine gore bilesenin
tasiyabilecegi ylikler cinsinden ifade edilebilir.

Kullanilabilirlik Sinir Durumunda Deformasyon: Uygun eylem kombinasyonu kullanilarak belirlenen hizmet
verebilirlik smir durumundaki deformasyonlar, tasarim varsayimlarinda ve/veya Avrupa Standartlarinda belirtilen
dikey ve yatay deformasyonlar i¢in gerekli sinirlar i¢cinde olmalidir (6rnegin; EN 1990, EN 1993, EN 1994 ve/veya
EN 1999 Ulusal Ekinin Ulusal Belirlenmis Parametreleri, NDP).

Yorulma Dayanimi: Bir yapisal bilesenin yorulma dayamimmi beyani, yorulma dayanimimin degerlendirildigi
yorulma eylemlerine 6zel olacaktir.

Bu standarttaki yorulma dayanimi, bilesenin yapisal 6zelliklerini degerlendirmek igin tekrarlayan yiiklerin etkisinin
dikkate alinmasi gereken yiiklerin oldugu durumlan ifade eder.

Gerilme araligi/araliklari, dongii sayisi vb. agisindan tasarim 6zetinde 6zel gereksinimlerin verilmesi gereken ve
gereksinimlerin ilgili Eurocode'daki hiikiimlere gore formiile edildigi belirli bilesen uygulamalar i¢in yorulma
mukavemeti gereksinimlerine ihtiya¢ vardir.

Yorulma mukavemetleri, belirli bir yapisal detaymn kesit direnci veya direnci ile ilgilidir ve genellikle S-N
diyagramlarina referansla ifade edilir. Yorulma mukavemetinin belirlenmesi i¢in kavramsal strateji, ilgili
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Eurocode'da verilen yaklasimlara dayanmalidir. Strateji hakkinda bilgi tasarim 6zetinde verilmelidir.

Yangina Kars1 Direnc: Bir yapisal elemanin yangina dayaniklilik beyani, EN 13501-2:2023'ye gore
simiflandirmada R, E, I ve M performans 6zelliklerinin degerlendirilmesi igin kullanilacak standart sicaklik-zaman
iligkisi ile temsil edilen yangina maruz kalma anlamina gelebilir.

Karakteristiklerden herhangi birine karsi siniflandirma siireleri, 15, 20, 30, 45, 60, 90, 120, 180, 240 veya 360
dakika stirelerden biri kullanilarak beyan edilmelidir.

Alternatif olarak, bir yangina maruz kalma sirasinda bilesen iizerinde verilen bir dizi eylem kapsamindaki bir
yangina dayaniklilik beyani, EN 1991-1-2:2024 Ek A'ya gdre parametrik sicaklik-zaman egrileri gibi standart
sicaklik-zaman iliskisi disindaki diger belirtilen yangin maruziyetlerine atifta bulunulabilir.

Bir bilesenin yangina dayaniklilik gereklilikleri, her Uye Devletin sorumlulugundadir ve genellikle iginde
bulunacagi yapi/bina tipine, yapinin/binanin yerine ve son olarak yapisal sistemdeki islevine baghidir. Bu, tasarim
Ozetinden goriinmelidir.

Yangina Kars1 Tepki: Yangina kars1 tepki beyani, EN 13501-1:2018'de verilen siiflara ve test gereksinimlerine
uygun olmalidir.

Kadmiyum ve Bilesikleri Icerigi- Radyoaktivite Emisyonu: Bu standarttaki tehlikeli maddeler, radyoaktivite
emisyonu veya kadmiyum salmimi ile ilgili malzeme &zelliklerine atifta bulunur. Yalnizca, herhangi bir
radyoaktivite emisyonu ve herhangi bir kadmiyum saliniminin olmadig1 veya amaclanan varis bolgesinde kabul
edilen bir sinir dahilinde olmasiyla sinirli olan bilesen tiriinler kullanilacaktir. Kaplamalarda kullanilan malzemeler,
malzeme icin ilgili bir Avrupa Standardinda belirtilen veya iiye devletinin ulusal hiikiimlerinde izin verilen
maksimum izin verilen seviyeleri asan herhangi bir tehlikeli madde salmayacak veya yaymayacaktir.

Dayamikhhik: Bilesen spesifikasyonu, korozyon korumasi i¢in tiim gereksinimleri belirtmelidir. Karbon ¢eligi i¢in
1090-2:2018+A1:2024, paslanmaz ¢elik icin EN 1993-1-4:2025 ve aliiminyum i¢in EN 1999-1-1:2023'e bakiniz.

Bilesenlerin dayanikliligi, kullanimlarina, maruz kaldiklari maruziyete ve uygulanan herhangi bir korumaya
baghidir.

Uygun sekilde tasarlanmig ve iiretilmis ¢elik veya aliiminyumdan imal edilen yapisal bilesenlerin performans
ozellikleri, korozyon olusmasina izin verilen durumlar disginda bozulmaya tabi degildir. Koruma sistemleri
kullanilarak korozyon onlenebilir. Bir bilesenin hizmet 6mrti, bilesenin yeterli bakimiyla korunur.

EN 10025-5:2019'e gore hava kosullarina dayanikli ¢eliklerden veya EN 10088'e gore paslanmaz geliklerden
yapilan bilesenler i¢in bilesenin hizmet émrii tahmin edilebilir. EN 1993-1-4:2025, paslanmaz ¢eligin dayamiklilig
ile ilgili rehberlik saglar.

EN 1999-1-1:2023, aliiminyum alagimlarinin dayaniklilig: ile ilgili rehberlik saglar. Normal kosullar altindaki
alliminyum bilesenler i¢in normalde korozyon korumasi gerekli degildir.

EN 1090-2:2018+A1:2024 ve EN 1090-3:2019, bir korozyon koruma sisteminin uygulanmasi i¢in rehberlik eder
ve maruz kalma kosullarina bagli olarak, bir koruma sisteminin sonraki herhangi bir uygulamasindan 6nce bir 6n
islem olarak sirasiyla ¢elik ve aliminyumun ylizey hazirlig1 i¢in gereksinimleri verir.

Uygunluk Degerlendirme i¢in Yapisal Hesaplamalarin Kullamimi: Beyan edilecek karakteristik veya tasarim
degerlerinin belirlenmesi i¢in yapisal hesaplamalar kullaniliyorsa, bu 6zelliklerin (ITC) uygunluk degerlendirmesi,
imalatginin personel kaynaklaria (dogrudan veya bir alt yiiklenici tarafindan istihdam edilen), yapisal islemleri
gerceklestirmek i¢in kullanilan ekipman ve prosediirlere dayali olmalidir.

Yapisal tasarim siireci i¢in prosediirler dokiimante edilmeli ve tasarim varsayimlarinin, tasarim yontemlerinin,
bilgisayar programlarinin herhangi bir sekilde kullanilmasi dahil tasarim hesaplamalarinin ve uygunsuzluk
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durumunda yapilacak diizeltici eylemler icin prosediirlerin gosterilmesi ile hesaplamalarin sonuglarinin ele
alinmasini kapsamalidir.

Ureticinin bilesenleri, alici tarafindan saglanan hesaplamalara ve bilesen ozelliklerine uygun olarak iirettigi
durumlarda, uygunluk degerlendirmesi, bilesenlerin veya kitlerin bilesen o6zelliklerine uygunlugunu kontrol
etmelidir.

Baslangic Tip Hesaplamasi: Bir bilesen icin gerceklestirilen ilk tip hesaplamasi, aym performans 6zelliklerine
sahip daha sonra iiretilen bilesenlerin belgelenmesi i¢in kullanilabilir. Bilesenin tasarim 6zetindeki bir degisiklikten
etkilenen bir veya daha fazla yapisal performans 6zelliginde bir degisiklik varsa, yeni veya revize edilmis bir tip
hesaplamasi yapilmalidir.

Numune Alma, Degerlendirme ve Uygunluk Kriteri: Bir bileseni veya bilesen ailesini temsil eden
degerlendirilecek numunelerin sayisi, uygunlugu EN 1090-1:2009+A1:2011 Tablo 1'e uygun olacaktir.

Tiim baglangig tip degerlendirmeleri en az 10 yil siire ile imalat¢1 tarafindan saklanmalidir.

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi (FUK)

Genel: Uretici, piyasaya arz edilen iiriinlerin beyan edilen performans &zelliklerine uygun olmasini saglamak icin
bir fabrika iiretim kontrol (FPC) sistemi olusturmali, dokiimante etmeli ve siirdiirmelidir.

FPC sistemi, bileseni olusturan iirlinleri, ekipmani, liretim siirecini ve tretilen bileseni kontrol etmek igin yazili
prosediirler, diizenli muayeneler ve testler ve/veya degerlendirmeler ve sonuglarin kullanimindan olugsmalidir.

EN ISO 9001:2015 gereksinimlerine uygun ve bu Avrupa standardinin gereksinimlerine 6zel yapilmig bir FPC
sisteminin yukaridaki gereksinimleri karsiladigi kabul edilmelidir.

Bu Avrupa Standardinin FPC gereksinimlerini karsilamak i¢in bir kalite sisteminin mutlaka EN ISO 9001:2015 'e
uygun olmasi gerekmez.

Ureticinin FPC sisteminde belirtilen muayene, test ve degerlendirmelerin sonuglar1 kaydedilmelidir.

Kontrol degerlerinin veya kriterlerin karsilanmamasi durumunda yapilacak islem, iireticinin FPC prosediirlerinde
belirtilen siire boyunca saklanmalidir.

Personel: Uriin uygunlugunu etkileyen isleri ydneten, gerceklestiren veya dogrulayan personel arasindaki
sorumluluk, yetki ve iligki tanimlanmalidir. Bu, 6zellikle iiriin uygunsuzlugunun olugmasini engelleyen eylemleri,
uygunsuzluk durumunda eylemleri baslatmasi ve herhangi bir uygunluk sorununu belirleyip kaydetmesi gereken
personel i¢in gecerlidir.

FPC sistemi, bilesenlerin uygunlugunu etkileyen faaliyetlerde yer alan personelin, {iretici tarafindan uygulanacak
bilesen yelpazesi ve uygulama siniflar icin yeterli niteliklere ve egitime sahip olmasini saglayacak onlemleri
tanimlamalidir.

Techizat: Uygunlugu elde etmek veya saglamak i¢in gerekli biitiin tarti, 6l¢ii ve deney teghizati, kalibre edilmeli
veya dogrulanmali ve diizenli olarak dokiimante edilmis prosediirler, sikliklar ve kriterlere gére kontrol edilmelidir.

Imalat isleminde kullanilan biitiin cihazlarin; kullammlari, asinmalar1 veya arizalanmalar1 imalat isleminde bir
aksamaya meydan vermemesi i¢in diizenli olarak muayene ve bakimi yapilmalidir.

Muayeneler ve bakim imalat¢inin yazili prosediirlerine gore yapilmali ve kaydedilmelidir. Bu kayitlar imalat¢inin
FUK prosediirlerinde belirtilen siireler kadar saklanmalidur.

Yapisal tasarim iglemi: imalat¢1 tarafindan gerceklestirilen yapisal tasarim durumunda, FPC sistemi tasarim
Ozetine uygunlugu saglamali, hesaplamalar1 kontrol etme prosediirlerini ve tasarimdan sorumlu Kkisileri
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Kayitlar, imalatginin tasarim sorumluluklarinin tatmin edici bir sekilde yerine getirildigini géstermek i¢in yeterince
ayrintilt ve dogru olmalidir. Dokiimanlarin bir kayd, iireticilerin FPC prosediiriinde tanimlanan bir siire boyunca
saklanmalidir.

Uretimde kullanilan bilesenler: Imalatci, bilesen iiriinlerinin sartnamelere uygun oldugunu kontrol etmek ve
kaydetmek ve bunlarin bilesen imalatinda dogru sekilde kullanildigim izlemek i¢in yazili bir muayene prosediirii
uygulamalidir.

EN 1090-2:2018+A1:2024 ve EN 1090-3:2019'te verilen bilesen iirlinlerin izlenebilirlik gereksinimlerine
uyulmalidir.

Imalatta kullanilan bilesenlerin sartnameleri, test kayitlari, imalatcimin FPC prosediirlerine gore muhafaza
edilmelidir.

Bilesen sartnameleri: Bilesenlerin imalati, bilesenin iiretilmesini ve uygunlugunun degerlendirilmesini saglamak
icin bilesenle ilgili tim gerekli bilgileri yeterli ayrintida veren bir bilesen sartnamesi kullamilarak kontrol
edilmelidir.

Uygulanacak uygulama sinifi, bilesen sartnamesinde verilmelidir, bkz. 1090-2:2018+A1:2024 ve EN 1090-3:2019.

Uretici, imal edilen bilesenlerin kendi bilesen 6zelliklerine uygunlugunu kontrol etmek ve kaydetmek icin yazil bir
muayene ve test plan1 uygulamalidir.

Bilesen sartnamesi, tasarim bilgilerinden hazirlanacaktir.
EN 1090-1:2009+A1:2011 Ek A, bilesen sartnamesinin hazirlanmasina iligskin rehberlik saglar.

Mamul Degerlendirme: imalatci, tiim 6zelliklerin beyan edilen degerlerinin ve smiflarinin korunmasim saglamak
icin prosediirler olusturmalidir. Degerlendirilecek bir bilesen veya aile igin 6zelliklerin liretim kontrolii ve numune
alma yontemleri EN 1090-1:2009+A1:2011 Tablo 2'ye uygun olmalidir.

Bilesen 6zellikleri, bilesen 6zellikleri i¢in dnceden belirlenmis bir muayene ve test plani igeriyorsa, Tablo 2'de
verilen gereksinimlere ek olarak bu gereksinimler izlenmelidir.

Uygun olmayan mamul: Uretici, uygun olmayan iiriinlerin yonetimini belirten yazili prosediirlere sahip olmalidir.
Bu tiir olaylar meydana geldik¢e kaydedilmeli ve bu kayitlar iireticinin yazili prosediirlerinde tanimlanan siire
boyunca saklanmalidir. Prosediirler, uygun oldugu sekilde EN 1090-2:2018+A1:2024 veya EN 1090-3:2019 ile
uyumlu olmalidir.
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