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EXPERTE TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME ANONIiM SiRKETI

Akreditasyon No : AB-0326-K
Revizyon No: 00 Tarih: 20.05.2026

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

Adresi : B Telefon : +90 850 480 8810
IGERENKOY MAH. DEGIRMEN YOLU CAD. KUTAY IS M. D No:20/11 Fax D
ATASEHIR/ISTANBUL Istanbul / Tiirkiye E-Posta : info@experte.com.tr
Web Sitesi : www.experte.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicakhk
Olgiim By iklugii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Gostergeli Sicaklik Olgerler -35°C=<T=<90°C Sivili Banyoda 0,10°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Termistor T: Sicaklik
Direng *Msteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasinda 0,03°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Termistor T: Sicaklik
Direng *Musteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 90°C<T=300°C Kuru Blok 0,12°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Termistor T: Sicaklik
Direng *Musteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C<T=<480°C Kuru Blok 0,24°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Termistor T: Sicaklik
Direng *Miisteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 480°C<T=<640°C Kuru Blok 0,30°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Termistor T: Sicaklik
Direng *Musteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik Olgerler -35°C<T=<90°C Sivili Banyoda 0,20°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu
Isil¢ift sensori T Sicaklik
*Miisteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgift sensorli (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasinda 0,07°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
. . metodu
Isilgift sensorii *Miisteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilr.
Isilgift sensorlii (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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- Kalibrasyon Laboratuvari
Kali

brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : Telefon - +90 850 480 8810

ICERENKOY MAH. DEGIRMEN YOLU CAD. KUTAY IS M. D No:20/11 Fax H
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T=<90°C Sivili Banyoda 0,30°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensori T- Sicaklik

*Msteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 90°C<T=300°C Kuru Blok 0,60°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensorii T- Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Isilgift sensorlii (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C<T=480°C Kuru Blok 0,70°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensori T- Sicaklik

*Miisteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 480°C<T=<640°C Kuru Blok 0,80°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensori T- Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (T, E, J, K, N Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler -35°C<T=<90°C Sivili Banyoda 0,10°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isil¢ift sensori T Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz Noktasinda 0,06 °C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensori *Miisteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilr.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T=<90°C Sivili Banyoda 0,12°C PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

Isilgift sensori T- Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi E
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

AB-0326-K

ICERENKOY MAH. DEGIRMEN YOLU CAD. KUTAY IS M. D No:20/11
ATASEHIR/ISTANBUL istanbul / Tiirkiye

Telefon
Fax
E-Posta
Web Sitesi

©+90 850 480 8810

: info@experte.com.tr
T www.experte.com.tr

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

90°C<T=300°C

Kuru Blok

0,15°C

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklik

*Msteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

300°C<T=<480°C

Kuru Blok

0,25°C

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensori

480°C<T=<640°C

Kuru Blok

0,35°C

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklk

*Miisteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Isilgift sensorli (R, S Tipi)
termometreleri kapsar.

Diger Termometreler

Yiizey Sicaklik Termometreleri

-20°C=<T=<150°C

Yiizey sicaklik
blogunda

23°C

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklk

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Endstriyel Radyasyon
Termometreleri

Pirometre
IR Termometre

-35°C=<T=<100°C

Siyah Cisimile

0,70°C

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Endustriyel Radyasyon
Termometreleri

Pirometre
IR Termometre

100°C<T<165°C

Siyah Cisimile

PRT ile Karsilagtirmali kalibrasyon
metodu

T: Sicaklik

*Musteri Yerinde

*Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biytiklikler/Basing

Olciim Biy(ikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Genigletiimis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing 0,1 bar < p < 40 bar Pnomatik 2,1.10* - p +0,0016 bar p: Bagil Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.
*Musteri Yerinde
Analog Manometre *|aboratuvarda
g:gigl'pﬂr:gggzgﬁ kalibrasyon yapilir.
Basing Transmitteri
Bagil Basing 20 bar < p < 1000 bar Hidrolik 1,7.10% - p + 0,085 bar p: Bagil Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduiri.
*Muisteri Yerinde
Analog Manometre *Laboratuvarda
ggg'li?#::scngﬁ kalibrasyon yapilir.
Basing Transmitteri
Bagil Basing 10 mbar = p = 700 Pnomatik 4,310 p + 0,051 mbar p: Bagil Basing, (mbar)
mbar EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii.
. *Musteri Yerinde
Fark Basing Olger *|_aboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 20 bar < p = 1000 bar Hidrolik 5,5.10% - p + 0,077 bar p: Mutlak Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii.
*Misteri Yerinde
Analog Manometre *|_aboratuvarda
Sayisal Manometre kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing -700 mbar = p < -40 Pnomatik -4,810% - p +0,016 mbar p: Bagil Basing, (mbar)
N mbar EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
Fark Basing Olger hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
*Misteri Yerinde
*Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi &
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Kalibrasyon
TSENISO/IEC 17025

AB-0326-K
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Akreditasyon No : AB-0326-K
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyikliikler

Olciim Biyikliigi / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Cizgi Standartlari

erit Metre (Arazi, Atélye, Pi),
Jeodezik) Tel

0mm = L <3000 mm

Referans cetvel ile
kargilagtirma

(356 +4,4-L) um

VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 8.2 ve TS
9505 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Serit Metre (Arazi, Atdlye, Pi),
(Jeodezik) Tel

3000 mm < L < 50000
mm

Referans cetvel ile
karsilagtirma

(705+32-L) pm

VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 8.2 ve TS
9505 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Cizgi Standartlari

Celik Cetvel, Atolye veya
Mekanik Is Skalalan

0mm = L <3000 mm

Referans cetvel ile
karsilagtirma

(361+4,3-L) um

VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 8.2 ve DIN
866 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlar

Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge))

0,01 mm=L<s2mm

Yiizeyler arasi mesafe
olglimi

32+27-L)um

DIN 2275 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlar

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap,
derinlik, adim 6lgtmleri

0mm= L <1000 mm

Boltintd degeri: 0,01 mm

(126 +13-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Derinlik kumpasi

0mm = L < 500 mm

Boltintii degeri: 0,01 mm

(12,6 +13-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Dis Gap Mikrometresi

0Omm = L <1000 mm

Boliintu degeri: 0,001 mm

(1,3+13-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 10.1
dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

0mm= L <1000 mm

Boliintu degeri: 0,001 mm (21+13-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.5
dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Olgii Saatleri (Komparator)
(Analog)

OmmsL<25mm

Boltintii degeri: 0,01 mm 4,4 um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1
dokiimanina uygun hazirlanmisg kalibrasyon
prosediirii

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlari

Mihengir
Yiikseklik Olgme Cihazi

0mm=s L <1000 mm

Boluntii degeri: 0,01 mm (126 +13-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.3 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm= L <50 mm Yikseklik r=0,01 mm 10 pm BS ENISO 17637, VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt
Cihazlan 19.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
 Laboratuvarda
Kaynak Gorsel Kontrol
r&Aua;t;arI;y (Kaynak kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0Omm = L <200 mm Cetvel 0,2mm BS EN IS0 17637, VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt
Cihazlari 19.7 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
Kaynak Gérsel Kontrol « Laboratuvarda
rkﬂuansqt;;l;y (Kaynak kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0°<a=<90° Aci 10 BS EN ISO 17637, VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt
Cihazlari 19.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
 Laboratuvarda
Kaynak Gorsel Kontrol
Mua;gg!jgl (Kaynak kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim 0°sa=<90° r:0,01 mm 10 BS EN ISO 17637, VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt
Cihazlari 19.7 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
 Laboratuvarda
Kaynake¢i Kumpaslari (Boden
Kumpas kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm = L <200 mm r:0,01 mm 10 pm BS EN ISO 17637, VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt
Cihazlari 19.1 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
 Laboratuvarda
Kaynakgi Kumpaslar (Boden
Kumpasi) kalibrasyon yapilir.
Kaplama Kalinligi 12 ym = L = 5000 pm r:0,001 mm 1,5um Referans kalinlik folyosu ile kalibrasyon

Kaplama Kalinligi Olgiim
Cihazi

o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Kaplama Kalinligi 12 ym = L < 5000 pm 1,5um Karsilastirma yontemine gére hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
 Laboratuvarda
Kaplama Kalinligi Standardi
(Kalinlik Folyolarr) kalibrasyon yapilr.
Agi Olgme Cihazlari L <600 mm Diklik (4,0+3,4-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
 Laboratuvarda
SuTerazisi kalibrasyon yapilrr.
A1 Olgme Cihazlari L < 600 mm Dogrusallik/ 4,0 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 7.2 dokiimanina
Diizlemsellik ve Paralellik uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Diklik Olgme Cihazlar « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
A Artifaklari(Standartlarr) L <400 mm Diklik 3,0pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1
Dokiimanina uygun hazirlanmig kalibrasyon
30" (dCe”é(, Granit) Diklik prosediirine gore
tandardi
90° Silindir Diklik Standard * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Ac! Artifaklari(Standartlarr) L < 500 mm Dogrusallik/ 36+1,2-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1
Diizlemsellik ve Paralellik Dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
L: Olgiilen Uzunluk [m]
90° (Celik, Granit) Diklik
Standardi
90° Silindir Diklik Standardi + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Omms L <25mm 0,01 mm 10 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
Cihazlari dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
N kalibrasyon prosediirii
Olgli Saatleri (Komparator) « Laboratuvarda
(Dijital)
kalibrasyon yapilir.
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